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Sizning barkamol avlod bo‘lib voyaga yetishingiz, puxta bilim olishingiz, iqti do-

hamda jamiyatda o‘z o‘rningizni topishingizda boshqa fanlar qatori “Texnologiya” 
darsligi ham muhim o‘rin tutadi. 

Mazkur fanni o‘zlashtirish davomida turli xomashyo materiallaridan foydalanish, 
ularni amalda qo‘llash, ishlov berishga oid bilimlaringizni boyitasiz. Ular zamonaviy 

tayyorgarligingizni oshirishga va jismoniy mehnat turlaridan samarali foydalanishga, 
bu boradagi  ko‘nikma va malakangizni oshirishga xizmat qiladi. Tabiiyki, bularning 

qo‘llay bilishning asosi sanaladi.

Bilingki, fan-texnika har qanday sohada taraqqiyot asosi sanaladi. Fan va texnika 

minlaydi. Shunday ekan, yangi materiallar va ularning xossalari, xususiyatlarini hamda 

Chunki intellektual qobiliyatlarni shakllantirishda texnik obyekt hamda texnologik 
jarayonlarni, maxsus va umummehnat operatsiyalarini bilish, mahsulotlarni tayyorlash 
ketma-ketligini, tayyor mahsulot sifatini tahlil qila olish zarur bo‘ladi. Zero, texnologik 

mahsulot sifatini baholay olish katta ahamiyat kasb etadi. Bu jarayonda zamonaviy 
texnika va texnologiyalar, asbob-uskuna, moslama va stanoklardan foydalana olishni 
o‘rganish, avtomatlashtirilgan mashina va mexanizmlar asosida ishlarni tashkil etish va 

zamonaviy texnika va texnologiyalar, oziq-ovqat mahsulotlariga, materiallarga ishlov 
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gungi kunning dolzarb vazifalaridan hisoblanadi. Binobarin, bilingki, har qanday 
davlat va jamiyatning taraqqiyotini, kelajagini bilimli, tarbiyali yoshlarsiz tasavvur etib 
bo‘lmaydi.

Qo‘lingizdagi 5-sinf “Texnologiya” darsligi Sizning kelajak hayotingizda muhim 
o‘rin egallaydigan amaliy mehnat faoliyatiga tayyorgarlik ko‘rishingizda hamda 
o‘zingiz qiziqqan kasb-hunar turlaridan birini to‘g‘ri tanlashingizda katta ahamiyat 
kasb etadi.

Bu yil Siz nafaqat mustaqil, balki o‘quv ustaxonalarida guruhlarga bo‘linib ish-
laysiz. Sinfdoshlaringiz bilan vazifalarni muhokama qilasiz, ularni amalga oshirish 

xavfsizlik texnikasi qoidalariga amal qilgan holda olib borasiz.

jarish tartibini eslash, axborotlardan foydalanish, sinfdoshlar va kattalar bilan o‘zaro 
muloqot qilishni va bir-biringizga yordam berish, kelishib ishlashni o‘rganasiz. Shu 
orqali texnologiya va uning rivojlanishi haqida tasavvuringiz yanada kengayadi.

Shuningdek, Siz darslikda o‘zingizning loyihalaringizni yaratishni, tayyorlagan 
ish laringizga texnologik mezonlar asosida baho berishni o‘rganasiz. Zamonaviy tex-

o‘zlashtirasiz. Albatta, o‘rgangan bu bilimlar Sizga oila ishlariga ko‘maklashishga, 
kasb malakalarini egallashga xizmat qiladi. 

munosabatlarining rivojlanib borayotganligini, yangi texnika va texnologiyalar, zamo-
naviy materiallar yaratilayotganligini hamda inson mehnatini yengil qilishda mexa-
tronik qurilmalarning hayotimizga kirib kelishini inobatga olgan holda ular haqidagi 
dastlabki bilim, ko‘nikma va malakalarni oshirib, kelajakda yurtimiz taraqqiyotiga, 
farovonligiga o‘z hissangizni qo‘shasiz deb umid qilamiz. 

M u a l l i f l a r
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ZAMONAVIY TEXNIKA VA 
TEXNOLOGIYALAR

b
o
b

-

Bugungi kunda ish qurollarining takomillashishi, yangidan yangi moslama va 
mexanizmlarning ixtiro etilishi tufayli qo‘l mehna tini yengil lash tiradigan, mehnat 
unumini oshirish imkonini beradigan ma shi  na lar yaratildi.

satdi. 

nazar, bunda albatta, asbob-uskuna, mexanizm va mashinalarni, stanoklarni ishga 
Mexanizatsiyalash darajalari 

1-shaklda berilgan.

gan tartib-qoidalar va xavfsizlik texnikasi hamda sanitariya-gigiyena talablari asosida 
olib borishdan iborat.

techne

Mexanizatsiya so‘zi inglizcha bo‘lib, “mecha nization” – mexanizat siya-
lash tirish ma’nosini bildiradi. Bu ishlab chiqarish va texnika taraqqi-
yotining asosiy yo‘nalishlaridan biri bo‘lib, sanoat ishlab chiqarishida va 
davlat hayotining boshqa soha larida turli mexanizmlardan keng foydala-
nishni o‘z ichiga oladi. Ushbu atama mexanizmlar yordamida amalga oshirila-
digan jara yon yoki ishni anglatadi. 
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3
jarayonini tashkil etadi va boshqaradi.

oladi. 
Mehnat jarayonida texnika va texnologiyalarning roli mah su lot tayyorlashning eng 

zamonaviy va samarali usullarini yaratishdan iborat. 
Fan va texnika rivojlanib borgan sari texnika va texnologiyalarning o‘rni va roli 

qo‘l mehnatini yengillashtirishga, mehnat unumdorligini oshirishga, sifatli mahsulot 

1-shakl

– bajaradigan ishlarni mashinalar yoki mexanizmlar 
yordamida qo‘lda amalga oshirilishi;

ni ni mashinalarda bajarilishining boshqarilishi;

1

2

Mustahkamlash uchun savollar

ko‘ra qanday nomlar bilan atalgan?

3. Mexanizatsiyalash darajalarining bir-biridan farqi nima da?
4. Texnika va texnologiya deganda nimani tushunasiz?

– texnika biror ishni mohirlik bilan bajara olish ko‘nikmasini egal la ganlik; 
– insonning aqliy va jismoniy mehnat faoliyatida qo‘llaydigan, uning ish faoli ya -

ti ni osonlashtirishga xizmat qiladigan asbob-uskuna, mexanizm va mashinalar tur ku-
mini bildiradi. 
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M. Behbudiy

yarmida bug‘ dvigatellari va yigirish mashinalarining ixtiro qilinishi qo‘l mehnatini 

transportining texnik xususiyatlarini sezilarli darajada yaxshi lashga imkon berdi. U 

XX asr boshlarida esa radiotexnika va radioelektronika sohalari rivojlana boshladi. 
XX asr oxirida bio va nanotexnologiya sohasida izlanishlar bosh lan di. Bu inson 

faoliyatining ko‘plab sohalarida yana bir inqilobga olib kelmoqda. Masalan, nano-

rish korxonasiga tegishli bo‘lmasin, ularga kompyuter elementlari kiritilmoqda. 
Ilm-fan va texnologiyalarning shu darajada rivojlanishiga qaramas dan texnika ning 

Hozirgi vaqtda, asosan, uskunalar 
 masalan: sanoat uskunalari, transport, maishiy texnika, kompyuter uskunalari, 

qurilish uskunalari va boshqalar. 
Shu jihatdan uskunalar quyidagi turlarga bo‘linadi:

asboblari va boshqalar kiradi. 

yat, sport anjomlari va boshqalar kiradi.
Texnika insonning og‘ir mehnatini yengillashtiradi, uning samara dor ligini 

oshirish bilan birga aqliy va jismoniy mehnat bilan bog‘liq texnologik vazifalarini 
asta-sekin o‘z zimmasiga oladi. 

 – odamni og‘ir yoki muntazam ishlarni bajarishdan 

texnikalar quyidagi xususiyatlarga ega bo‘lishi kerak (2-shakl): 
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2-shakl

larini oshirishdan iborat. Bunday jarayon  deb ataladi.
 – eng yangi, zamona-

viy) – biror narsani yangilash, unga zamonaviy tus berish, uni zamonaviy talablarga 

Demak, texnikadan moddiy va madaniy boylik yaratishda, energiya hosil qilish, 

transport va aloqa, axborotlarni yig‘ish, saqlash, qayta ishlash va uzatish, maishiy 

 – texnik asbobning o‘z vazifalarini tegish li sifat 
darajasida uzilishlarsiz bajarish yoki muayyan vaqt davomida 
o‘rna tilgan talablarga javob berish qobiliyati;

2

3

4

 – uzoq vaqt foydalanish samaradorligi;

moddiy resurslar, vaqt, energiya va boshqa xarajatlarni qop-
laydigan mahsulot miqdori.

mahsulot miqdori;1

Mustahkamlash uchun savollar
1. Texnikaning asosiy maqsadi nimadan iborat?

4. Modernizatsiya nima?
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Har bir insonning hayoti davomidagi faoliyati turli xil texnik obyektlar bilan uzviy 
bog‘liqdir.

uskunalar, moslamalar va turli materiallardir.

deyiladi.
Bu esa buyum yasash jarayonida bitta asbobdan foydalanish boshqa asbob-uskuna 

hisoblanadi.
Hozirgi zamon texnikasining asosini mashinalar tashkil etadi. Ular bajaradigan 

yonish dvigateli, elektrodvigatel, elektrogenerator va b.); transport mashinalari 
(samolyot, avtomobil, vertolyot, velosiped va b.). 

 – mashinaning bir xil materiallardan tayyorlangan va alohida bo‘laklarga 
ajralmaydigan qismi.

katta guruhga bo‘lingan:

          
Oddiy mexanizm turlari.
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Muayyan ishni 
bajaradigan va 

shunga mos 
ravishda ishlarni 
osonlashtiradigan 

mashinalar. 
Masalan, stanok, 

konveyer, lift, 
transport va 
boshqalar

Bir turdagi 
energiyani 
boshqasiga 

o‘zgartiradigan 
mashinalar. 

Masalan, elektr 
dvigatel, shamol 

generatori va 
boshqalar

Bir turdagi 

boshqasiga 
yetkazadigan 
mashinalar. 

Masalan, magni-
tofon, kompyuter, 

videokamera, 
smartfon va 
boshqalar

bo‘la di. Uning 
tuzilishi mashinaning vazifasiga va ishlash sharoi tiga bog‘ liq dir. Masalan, ventilator-

orqali o‘tadi. Bu jarayonda ko‘proq mexanik uzatmalar-

reykali uzatmalardan foydalaniladi. 
 – mashina mexanizm larida aylan-

Mustahkamlash uchun savollar
1. Texnik obyekt deganda nimani tushunasiz?
2. Texnik tizim deb nimaga aytiladi?
3. Mashina, mexanizm va detalning bir-biridan farqi nimada?
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tasmalardan iborat. Tasmalar tipi ga qarab yassi, ponasimon, 

berk zanjir halqadan iborat bo‘ladi. 
– aylan ma harakatni ilgarilanma ha  ra  kat ga 

uzatadigan 3 zvenoli mexa nizm. 

orasida harakatni uza tish, aylan ma harakatni vintli va ilgarila nma harakatga aylan-

 – ay lan  ma harakatni ilgari lan ma (yo-

mexanizm. U silindrik tish-
li g‘ildirak va tishli rey kadan 
tashkil topgan.

Agar harakatning uzatilishi 
suyuqlik yoki gazlar ishtirokida 
amal ga oshsa, bunday uzatmalar 

 deyiladi.

Mustahkamlash uchun savollar

3. Mexanik uzatmalarning qanday turlarini bilasiz? 
4. Qanday uzatmalar gidravlik uzatmalar deyiladi?
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Transport vositalarini texnik konstruksiyalash va modellashtirish jarayonida turli 

turlari va markazlari bilib olinadi; zamonaviy texnikaning haqiqiy namunalari tuzi-
lishi va ishlash tar tibi tushuniladi, amaliy ishlarni bajarish jarayonida bilimlar mus tah-
kamlanadi.

emas, balki ijodiy faoliyat asosida tex nik modellarning konstruksiyasini ham, ishlash 

yaratishdir.
Texnik modellashtirishga kirishishdan oldin “konstruksiya”, “mo del” va “maket” 

 – har qanday obyektning qismlari, tuzilishi.

Masalan: avtomobil modeli.
– obyektning konstruksiyasini yaqqolroq tasavvur etish  im ko nini beradigan 

umumiy hajmli tasvirdir. Masalan: binolar, in shoot lar va boshqalarning maketlari shular 
jumlasiga kiradi.

Texnik konstruksiyalash va modellashtirish mashinalar hamda me xanizmlarni 
ya ra tish jarayoni bilan, detallarni tayyorlash va buyum larni yig‘ishning zamonaviy 
texnologiyasi bilan yaqindan tanishish imkoniyatini yaratadi (2-rasm, a).

 Yengil avtomobil konstruksiyasi: 1 – avto matik boshqarila digan rul; 2 – tormoz 
kuchaytirish moslamasi; 3 – amor  tizatorlar; 4 – bosh qarish uskunalari; 5 – piyoda larga qarshi 
ogohlan tiruvchi tormoz tizimi; 6 – oldingi most (ko‘prik); 7 – disk tormozi supporti birikmasi; 

8 – tor moz pedali; 9 – shinalar; 10 – qotish ma g‘ildiraklar; 11 – orqa most (ko‘prik).

1

2

3

4

5

6 7

8
9

10

11
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jarayonini anglatadi.

 deyiladi (2-rasm, b).
Turli transport vositalarini konstruksiyalash va modellashtirish  ja rayoni quyidagi 

2. Modelga mos tuzilishga ega bazaviy asos tanlash.

xususiyatlarni kiritish.

5. Yangi model konstruksiyasini tekshirish va modellashtirish.

Mustahkamlash uchun savollar

2. Texnik modellash deb nimaga aytiladi?
3. Modellashtirish nima?

 Yengil avtomobilni texnik modellashtirish.
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Mehnat – odam bilan tabiat o‘rtasida yuz beradigan jarayondir. Mehnat inson-

Duradgorlik o‘quv ustaxonalarini jihozlash da duradgorning ish o‘rnini to‘g‘ri 

topshiriqlarni erkin, aniq va sifatli qilib bajarish ish o‘rnining to‘g‘ri tashkil 
etilishiga ko‘p jihatdan bog‘liq.

o‘rnatilgan muayyan qismi ajratiladi (3-rasm).

uskunalar mavjud bo‘lib, har bir ish o‘rni o‘rindiqlar bilan jihozlangan bo‘ladi.
Siz texnologiya fani mashg‘ulotlariga maxsus ish kiyimlarida ke lishingiz kerak  

(4-rasm). 

MATERIALLARGA ISHLOV
BERISH TEXNOLOGIYASI

b
o
b

-

Duradgorlik o‘quv ustaxonasi ko‘rinishi.
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ja ra digan mashg‘ulot joyi mavjud. Mash    g‘ulot joyida ham ma vaqt namu nali tar -

 
(5-rasm).

 Maxsus ish kiyimlari: 1 – fartuk; 2 – xalat; 3 – bosh kiyimi.

5-rasm. Asbob-uskuna va moslamalarni maxsus saqlash joyi.

Mustahkamlash uchun savollar
1. Duradgorlik o‘quv ustaxonalarida ish o‘rinlarining joylashishini tu-

shuntirib bering.
2. Mashg‘ulot o‘tkazish joyini tashkil qilish deganda nimani tushunasiz? 

Javobingizni izohlang.

kerakligini tushuntiring.

1

2

3
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Duradgorlikda bajariladigan ish turlarini erkin bajarish imkonini beradigan bar-

o‘quv ustaxonasining bir qismi deb ataladi.

 deb 
nomlanadi (6-rasm).

ish lari bajariladigan, maxsus oyoqlarga 

qismlarni biriktirish kabi ishlar bajarila-

gan novdan iborat.
Duradgorlik dastgohidan foydalanish-

tingizga qarab moslanadi. Dastgoh ba-

tek  shirishda qaddingizni bukmagan hol da 

 

1
2 3

5

4

 Duradgorlik dastgohi tuzilishi: 

3 – nov; 4 – orqa (yon) iskanja;
5 – asboblar tokchasi.

                                    a)                                                                   b)

2 – Texnologiya,  5-sinf
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Usta
larini yaxshi bilib olish va ularga to‘liq rioya etish lo zim. Bu qoidalar quyidagilardan 
iborat:

1. Ish kiyimi to‘g‘ri kiyilganini tekshirish (xalatning qo‘l va old tugmalari qadalgan 

laganda gaplashmasdan, hushyorlik bilan ishlash.
4. Elektr asboblaridan ehtiyotkorlik bilan foydalanish.
5. Asboblar va xomashyolarni ehtiyotkorlik bilan ishlatish.
6. Faqat ishga yaroqli asboblardan foydalanish, ularni o‘z o‘rnida ishlatish, 

qilish.

uskunalardan ruxsatsiz foydalanmaslik.

shi rish.

13. Ish oxirida kiyimni almashtirish, qo‘lni yuvish.
14. Mashg‘ulot jarayonida xavfsizlik texnikasi qoidalari buzilgan va jarohatlanish 

qilish.

 Duradgorlik dastgohiga brusokni mah  kamlashni 

brusoklar.

1. Duradgorlik dastgohi bi lan tani-

shini tekshiring.

4. 8-rasmda ko‘rsatilganidek brusokni  ol din gi 

kshiring.  Brusokni duradgorlik 
dastgohiga mahkamlash.
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Texnologiya fani mashg‘ulotlarida Siz turli xil mahsulotlarni tay yorlaysiz. “Mah-

tadi.

ishlatiladigan konstruksion materiallardan  biri  dir. Ming yillar davomida odam  lar 

soz lik, vagonsoz lik, ke  ma soz lik, ko‘mir sa no  a  tida,  qog‘oz-sel lu loza sa noa   ti da, faner, 

lok lar va bo‘yoqlar olish da va boshqa sohalarda (9-rasm).

5. Brusokni dastgoh iskanjasiga mahkamlashni mashq qiling.

amal qiling.

Mustahkamlash uchun savollar
1. Duradgorlik ish o‘rni deganda nimani tushunasiz?
2. Duradgorlik dastgohi deb nimaga aytiladi?
3. Siz duradgorlik dastgohi balandligini qanday tekshirasiz? Javo bingizni 

mi sollar bilan tushuntirib bering. 
4. Ustaxonada berilgan topshiriqlarni bajarishda qanday xavfsizlik texnikasi 

qoida lariga amal qilish kerak?
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deb, daraxtning tanasi, butoqlari, novdalari va ildizlarining asosiy qismidan 

 (3-shakl).

Shox

Tana

Barglar orqali olingan ozuqa 
mod  dalari lub orqali ildizga o‘tadi.

Ildiz orqali olingan ozuqa mod-
dalari po‘stloq osti orqali shox larga 
o‘tadi.

Ildiz

O‘sib turgan daraxt qismlari.

3-shakl

Tana

DSP, yoqilg‘i va 
boshqalar

Kamfora moyi, 
skipidar, kanifol, 

DSP va boshqalar

Yoqilg‘i, 
kimyoviy 

moddalar va 
boshqalar

selluloza, 
yoqilg‘i, qog‘oz, 

faner, mebel, 
gugurt, qalam, 

sport anjomlari, 
musiqa asboblari 

va boshqalar
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va yerga joylashishiga qarab turli daraxt-

ning ildizida asosiy tomirlar bo‘lib, ular 
daraxt tanasining davomi hisoblanadi. 
Bun day tomirlarni  deb yuri-
tiladi.

murakkab tuzilishga 
ega (11-rasm). Tana, asosan, po‘stloq va 

– da raxt ta na sining aso-
siy qismi bo‘ lib, zabolon (po‘st loq osti), 
mag‘iz (yadro) va o‘zakdan iborat. Uning 
ko‘ndalang qirqimida bahorda hosil bo‘l-

to‘q rangdagi, qat tiq qatlamlardan hosil bo‘lgan yillik halqalarni ko‘ rish mumkin. 
Bu halqa lar soniga qarab daraxt yo shi aniqlanadi. Yillik halqalarni daraxtlarning 
pastki yo‘g‘on qismida sanash osonroq (12-rasm).

yaroq siz shoxlari va barglari kiradi. Shoxlar yerdan tana orqali olingan ozuqa 

namlikni bug‘lantiradi, havo tarkibidagi karbo nat angidrid (CO2) gazini yutib, 
o‘zidan sof kislorod ajratish xususiya tiga ega.

 – igna-

guli paydo bo‘ladi. Ushbu tabiiy guli tekstura deb ataladi (15-rasm).

Ko‘ndalang

Radial
Tangensial

 Daraxtning yillik halqalari 
ko‘rinishi.

 Daraxt tanasining asosiy 
qirqimlari.

Daraxt tanasi va uning qatlamlari:

4 – zabolon (po‘stloq osti); 5 – mag‘iz (yadro); 

6
543

2

1

7

8
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Zirk

Eman

Zarang

Qarag‘ay

Tog‘

IGNABARGLI  VA  YAPROQ  BARGLI  DARAXT  TURLARI

Ignabargli va yaproq bargli daraxt turlari.

                 Eman                                             Oq qayin                                          Tog‘ teragi
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a) oval shaklidagi 
butoq

d) taxtadagi 
ajroq

e) taxtadagi burang

f) daraxt tanasining 
yon qurishi

g) g‘urra h) yopiq qoplama 
nuqson

i) tana qirqimi ning 
doiraviy shaklga ega 

emasligi

zilishi va tashqi ko‘rinishidagi buzilishlarga aytiladi.

4. Yoriqlar; 5. Hasharot tushishi; 6. Tana qiyshiqligi; 7. Burang; 8. Yon tomondan 
(qisman) qurish; 9. Begona elementlar (mix, sim); 10. Po‘kak (zarang) hosil bo‘lishi; 
11. Qoldiq deformatsiyalar (ezilish, o‘yiq, teshik).

Quyidagi 16-ras

Muammoli topshiriq

qismidan foydalaniladi? 

yori lishi kuza tiladi?

daraxt o‘sishdan to‘xtaydi?

Mustahkamlash uchun savollar

3. Daraxtlar shartli ravishda qanday qismlarga ajratiladi?

nuqsonlarni ajratib bering. Javobingizni izohlang.
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asboblaridan o‘rinli foydalana olishga bog‘liq bo‘ladi.

gensirkul ka bilar kirsa, shkalasiz asboblarga xatkash, sirkul, kronsirkul, nutromer, 
turli rejalash andaza (shablon)lari va boshqalar kiradi. Go‘niya, malka, xatkash 

laniladi.
Turli materiallardan yasaladigan buyumlarni rejalashtirishda qalam muhim aha-

tutashtiriladi (17-rasm).

 

– 1 mm cm dan qilib 

– metr, santimetr, millimetrlarda ifoda langan bo‘linmalari 
bo‘lgan va diametri 60–140 mm

a)

b)

 Qalam: 

 Rejalash asboblari.
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 – duradgorlik ishlari bilan qurilish kons truk-
0) hosil qilib biriktirilganligi tekshiri ladi. 

      

   

foydalaniladi.
Duradgorlik o‘quv ustaxonalarida ishlatiladigan arralar shakliga qarab turlarga 

bo‘linadi (21-rasm).
vazifasiga ko‘ra sirtlarni tozalash, silliq lash, te-

kislash maq sadida ishlatiladi. Randalar sherxebel, taxta randa kabi turlarga 
bo‘linadi (22-rasm).

dan foydalaniladi (23-rasm). Ularning yordami bilan ish qismlari mukammal sil-

deyiladi.
Egovla

bo‘linadi (24-rasm). 

d) porsi a) metall f) surma 
go‘niya 
(malka)

e) vintli 

1 – kunda; 2 – chizg‘ich; 3 – vint.

rejalash
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                              Dastarra                                                                Burilma dastarra

                         Chaspakli arra                                                               Chizg‘a arra

Arra turlari

                          G‘o‘labir arra                                                          Elektr diskli arra

 Arra turlari.

       a) sherxebel            b) taxta randa              d) mushranda                     f) japs randa

 Randa turlari.
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metall bolg‘alar yordamida amalga oshiriladi (25-rasm). 

 
   
 

          

foydalaniladi (26-rasm). 

 Elektr randa.

Egov turlari: 1 – bir qirrali; 2 – yarim  doirali; 3 – uch qirrali; 4 – kvadrat; 
5 – yumaloq.

                            a) kvadrat muxrali                                              b) doiraviy muxrali 

Duradgorlik bolg‘alari.

1 2 3 4 5
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Ombur. Mixlab birik ti rilgan buyumlarni qism lar ga ajratishda va noto‘g‘ ri qo qil-

ladi (27-rasm).

Mix sug‘urish asboblari.

                    

Duradgorlik iskanalari turlari.
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Jilvir qog‘oz bir tomoniga mayda qattiq mine rallar yoki shisha 
kukuni yelimlab yopishtirilgan ip ma to yoki qalin qog‘ozdan iborat bo‘lib, par-
dozlashda ishlatiladi (29-rasm). 

 Sirtlarni jilvir bilan pardozlash ishlari oddiy usulda (qo‘lda) va jilvirlash mashi-
nasida bajariladi (30-rasm).

Mayda donalar
Qattiq donalar

Asos
                       a)  jilvir qog‘oz tuzilishi                  b)  jilvir qog‘oz namunalari

Jilvir qog‘oz.

                     a) oddiy usulda jilvirlash               b)  jilvirlash mashinasida ishlov berish

 Jilvirlash texnikasi.

Mustahkamlash uchun savollar

nima lardan iborat?
2. Arra va randalarning qanday turlarini bilasiz? Ulardan qanday maqsadlarda 

foy dalaniladi?
3. Bolg‘a, egov, iskanalarning qanday turlarini bilasiz?
4. Jilvir qog‘ozlar qanday tuzilishga ega? Ulardan nima maq sadda foyda-

laniladi?
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sta noklari ishlatiladi.

har xil aylanish sirtlarga ega bo‘lgan detallar, shakldor buyumlar tayyorlanadi.

o‘yish-teshish ishlari bajariladi (31-rasm).

 

Staninaga oldingi va ketingi bab ka hamda tut-

himoya ekrani bilan o‘ralgan qirqish zonasini (ish 
maydonini) hosil qiladi.

riallarni tutib turadi va uni aylanma harakatga 
keltiradi (32-rasm).

o‘rnatish imkonini beradi (33-rasm).

1

6

523
4

 STD–120 tokarlik stanogining tuzilishi:
1 – asos; 2 – elektr dvigateli; 3 – stanina; 4 – tasmali uzatmaning to‘sig‘i;

5 – magnitli ishga tushirgich; 6 – alohida yoritkich; 7 – oldingi babka; 8 – plan shaybali 

 Oldingi babkaning tuzilishi: 
1 – korpus; 2 – shpin del; 3 – ikki pog‘o nali 
shkiv; 4 – pona simon tasma; 5 – sharchali 

podshipnik; 6 – qotirgich bolt.

1

2

3

4
7

5

6
9 11

10
8
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Yo‘nish, qirqish vaqtida iskanalarni tutib (tirab) turish maqsadida  
foydalaniladi (34-rasm). 

tokarlik iskanalari yordamida bajariladi (35-rasm).

       

xavfsizlik texnikasi qoidalarini bilish va ularga amal qilish shart:
1. Yorug‘lik ish o‘rniga o‘ng tomondan tushishi, ish o‘rnida tabiiy yorug‘lik 

2. Materiallarni stanok staninasiga, mexanizm yoki to‘siqlar ustiga qo‘ymaslik ta-
lab etiladi.

3. Stanok va mexanizmlarning detallari, staninalari, qopqoqlari, to‘siq  lari sinma-
gan, g‘adir-budursiz bo‘lishi kerak.

maxsus qopqoqlar bilan berkitilishi kerak.
6. Stanokning aylanayotgan ish qismlarini qo‘l yoki boshqa biror narsa bilan 

to‘xtatmaslik kerak.
7. Stanokni to‘xtatmasdan turib ishlangan sirtning silliqligini qo‘l bilan tek-

shirmaslik kerak.
8. Ish vaqtida maxsus kiyimda bo‘lish va himoya ko‘zoynagini taqib ishlash talab 

etiladi.

Tirgakning tuzilishi:
1 – asos; 2 – keskich tayanchi;
3 – stopor dasta; 4 – siquvchi 

maxovik.

 Ketingi babkaning tuzilishi: 
1 – korpus; 2 – markazli pinol; 
3 – qisqich; 4 – vint mexanizmi; 
5 – maxovik; 6 – qotirgich vint, 

7 – siquvchi taxtacha.

                                

 Tokarlik iskanalari.

3
5

4
6

7

1

2
1

2

3

4
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Mustahkamlash uchun savollar

2. Staninaning vazifasi nimadan iborat?
3. Oldingi va ketingi babkalarning bir-biridan farqi nimada?
4. Stanoklarda ishlaganda amal qilinadigan xavfsizlik texnikasi qoidalari 

nimalar dan iborat?

tashkil qiladigan texnologik xaritani, yasalgan buyumning sifatini yaxshilash, xizmat 

ning taqdimotini qamrab oladi (4-shakl).
 4-shakl

turli buyumlar yasashdan oldin u qog‘ozda tas-

madan iborat.
Texnik rasm – bu qog‘ozdagi buyumning 

buyumning shaklini tasavvur qilish juda oson 
(36-rasm).

Eskiz 

ko‘rinishini (bir tomoni) ko‘rsatadi (37-rasm).

Buyumning texnik rasmi.

Yasalgan buyum taqdimoti

Buyumning Texnologik
xarita

Pardozlash
ishlari
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tomondan tasvir lanadi (38-rasm). Chizmaning pastki 

materiali va masshtabi ko‘rsatiladi.

ko‘rsatadigan raqam  deb ataladi. Masalan, M 1:2, 2:4.
 Yasaladigan buyumning texnologik xaritasi (5-shakl).

5-shakl

a – asosiy ko‘rinish; b – chap tomondan ko‘rinishi; 
d – yuqoridan ko‘rinishi.  1 – asosiy tutash kontur chizig‘i (asosiy yo‘g‘on); 

2 – ingichka tutash chizig‘i; 3 – o‘lchovli chiziq; 4 – simmetriya o‘qining markaziy va o‘q 
shtrix-punktir chizig‘i; 5 – teshikning ko‘rinmas konturi (shtrix chiziq).

Buyumning eskizi.

a)
   3

b)

d)

M 1:2
Oq qayin daraxti

Ish ketma-ketligi

va rejalash hamda ish 
asboblari

Ish eskizi yoki ishni 

ko‘rsatma

Jihoz va moslamalar

3 – Texnologiya,  5-sinf
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1-jadval
__________________ texnologik xaritasi

    
Pardozlash ishlari yasalgan buyumlarning si fatini yax-

g‘ozlar, faner qoplamalari kabilardan foydalaniladi.

namoyish qilinadi.

1    
2    
3    

T/r
Asboblar

moslamalar

Mustahkamlash uchun savollar

bering.

kerak?

 
(39-rasm).

Duradgorlik birikmalarini hosil qilishda brusok tayyorlanadi. Tay yorlangan brusok 

In
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6-shakl

Tirnoq, in va quloqlar nafaqat kvadrat shaklda, balki doira, turli naqsh elementlari 

Porsi usulida 
bog‘lash

Zakrovli 
birikma tirnoqli birikma

Duradgorlik birikmalarini bog‘lash usullari namunalari.

birikmalar birikma
birikma

“G” – simon Tirnoqli

Tirnoqsiz

Dasta bet

“T” – simon

To‘g‘ri
tirnoqli

quyruq”li

Bir va ikki
tirnoqli

To‘g‘ri
tirnoqli

Porsi
usuli

Chokli
birikma

Ko‘p
tirnoqli

Bir
tirnoqli

Ko‘p
tirnoqli

tirnoqli

tirnoqli
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        a)                                       b)                                  d)                                    e)

Tirnoq
Tirnoq

In
In

Quloq

Duradgorlik birikmalarini hosil qilish elementlari.

Duradgorlik birikmalari detallarni bir-biriga biriktirishda ularning puxtaligini oshi-

mumkin (42-rasm).

8 – tunuka lenta

turlari
2 – qurilish mix 

turlari
3 – burama mix 

turlari
4 – bolt-gayka 

turlari

5 – shayba turlari

Biriktirish va mahkamlash vositalari.
Mustahkamlash uchun savollar
1. Qanday turdagi bog‘lash usullarini bilasiz?

3. Buyum detallarini tayyorlashda eng oddiy va oson bog‘lash usuli qaysi? 
Javo bingizni tushuntirib bering.

4. Biriktirish va mahkamlash vositalariga nimalar kiradi?
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yelimi, xavfsizlik texnikasi qoidalari, namunalar. 

amalga oshiriladi. 

Muammoli topshiriq
Duradgorlik birikmalarini bog‘lash usullaridan qaysi biri kertmak usuli deb ham 

T/r

1

2

3

4

5

Asboblar
moslama-

lar

l=20 cm uzunlikdagi eni 
a=5 cm

tayyorlash

Brusokning uzunligini 
rostlash va tomonlarini 

randalash

Tirnoq va quloqlarni 
rejalash

Tirnoq va quloqni 
birlashtirish va 

mustahkamligini 

qalam

qalam

qalam, 
xatkash

–

–

arra

arra,
randa

arra, 
randa

arra, 

iskana, 

arra, 

duradgorlik 
dastgohi
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bo‘yoqlar bilan bo‘yaladi, tiniq qat lam lar bilan qoplanadi yoki uning ustiga faner 
yopishtiriladi. 

7-shakl

randalab, jilvirlab tekis lanadi.

rish va butun sirtga sur 

tayyorlanadi:
1. Quyuq usulda.
2. Suyuq usulda.

Duradgorlik buyumlarini pardozlash bosqichlari

1-bosqich 2-bosqich 3-bosqich

Buyum sirti
tekisligini
ta’minlash

Sirtlarni
silliqlovchi
asboblar

Lok va
bo‘yoqlar
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surtiladi (43-rasm). 

 Shpatel turlari.

surtish bilan tekis lash  deyiladi. 
Duradgorlik pardoz ishlarida moyli, lokli va 

nitrolokli grunt lar ish latiladi. 
 Sirtlarni 

silliqlash ishlari sirtlarga shpak lovka surtish, 
gruntovka qilishdan oldin va keyin bajarilishi 
mumkin. Shpaklovka surtish va gruntovka qilishdan 

yoki jilvir qog‘oz yordamida qirishdan iborat.
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pardozi;

oshirishga imkon beradi.
Loklar

 Pemza.

d) ish jarayoni
(nasadka)

                1–spirtli lok                                     2–moyli lok                                 3–nitrolok

 Lok turlari.
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(48-rasm).
             

1 – yumaloq 3 – radiator

4 – rolikli
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Buyumlarni pardozlash ishlarida turli xil ko‘rinishdagi qoplama lar dan ham foy-
dalaniladi. Ularga shpon va fanerlarni kiritish mumkin (49-rasm).

Lok qatlami

Faner

 Shpon va faner yordamida pardozlash.

Mustahkamlash uchun savollar

3. Pemza nima?
4. Shpaklovkalar qanday usullarda tayyorlanadi? Ularni tushuntirib bering.

8. Sariq, qora, jigarrang kabi ranglar qanday daraxtlardan olinadi?

Muammoli topshiriq
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 Tampon tayyorlash.

T/r

1

2

3

4

Asboblar
moslama-

lar

Tampon tayyor lash 

yoki surp) tanlab olinib, 
20×20 cm

qirqiladi

paxta olinadi

Mato ustiga oppoq 

tayyorlanadi

Tampondan foyda-

bilan yuviladi va 
qopqoqli toza (germetik 
idish) idishda saqlanadi

qalam

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

namunalar. 

Tampon tayyorlash berilgan texnologik xarita asosida amalga oshiriladi.
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1

2

3

4

5

6

7
8

berish ustaxonasi mavjud (50-rasm).

 

Chilangarlikda bajariladigan ish tur-
larini er kin bajarish imkonini be ra digan, 
kerak li asbob-uskuna va moslamalar 
hamda kerakli metall ma teriallar bilan 

 deb ataladi.
Ustaxonada ish o‘rnining aso si ni 

langan dast goh deb 
ataladi (51-rasm, a).

dast  gohlaridan ham foydalaniladi  
(51-rasm, b).

Chilangarlik dastgohining tuzilishi:

7 – asboblar tokchasi; 6-asboblar qutisi;  
8 – chilangarlik tiskisi.
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detallarni yi-
g‘ish yoki kerakli ishlov berish da ular ni 
mahkam qisish va ushlab turish ga mo‘l -
jallangan. Tiskining dastasi aylan ti ril-
ganda yurish vin ti buralib gaykaga ki-

jag‘ni tegishli yo‘nalishda suradi  
(52-rasm). 

1. Egov yoki dastarra bilan ishlashda 
0 

bo‘lishi kerak (53-rasm, a).
2. Parallel tiskida tirsakdan bukilgan 

dastgohining ko‘rinishi.

                             a)                                                               b)

Chilangarlik tiskisi tuzilishi: a) 1 – dasta; 2 – yurish vinti; 3 – harakatlanuvchi 
jag‘; 4 – olinadigan lablar; 5 – harakatsiz jag‘; 6 – mahkamlash dastasi; 7 – aylanadigan 

qismi; 8 – asos; b) 1 – yurish vinti; 2 – gayka.

1

90°

2

3

4
5

6

7
8

1

2

Chilangarlik  tiskisini  bo‘yga mos  holda  o‘rnatish.

a) b) d)
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 turadigan qilib tiski jag‘lariga 
qo‘yiladi  (53-rasm, b).

musht qilib qisilganda iyakka tegadi (53-rasm, d).
Siz metallga ishlov berish ustaxonasida shunday ishlashga o‘rga nishingiz kerakki, 

u qulay va tartibli bo‘lsin.

Chilangarlik dastgohi va tiskisi 
                                     tuzilishini o‘rganish.

1. Metallga ishlov berish ustaxonasi tuzilishi va ustaxonada mavjud 

2. Chilangarlik dastgohi qismlarini tushuntirib bering.

bajarishini tushuntiring.
4. Chilangarlik tiskisi balandligi bo‘yingiz balandligiga mos kelishini aniqlang.

tovkani tiski lablari orasiga mahkamlash va bo‘shatib olishni mashq qiling.

Unutmang! Bolg‘acha bilan tiski vintining dastasiga urish ta-
qiqlanadi. Bu holda vint rezbasi uzilib ketib, tiski ishdan chiqishi yoki 
o‘zingizga zarar yetishi mumkin.

Mustahkamlash uchun savollar
1. Metallga ishlov berish ustaxonasining tuzilishini tushuntirib bering.
2. Chilangarlik dastgohi deb nimaga aytiladi?
3. Chilangarlik tiskisi tuzilishiga ko‘ra qanday qismlardan iborat?

          Ja vobingizni misollar bilan tushuntirib bering.

Muammoli topshiriq

tutish imkonini beradi? Sababini tushuntirib bering.

                     a – holat                                                     b – holat



4747

nologik  deb ata ladi.

lotning yuqori sifatli bo‘lishini, mehnat unum  dorligini va buyum tannarxining ka-

Metallarga ishlov berish ustaxonasida ishlarni bajarishda intizomga va xavfsizlik 

teginmang, o‘quv mashg‘ulotida boshqalarga xalaqit bermang. 
2. Metallga ishlov berish ustaxonasiga kirganda maxsus ish kiyi mida bo‘lish, 

gan hol da bajaring. Ishni texnologik xarita asosida yoki ko‘rsa tilgan usullar bilan 

4. Metallga ishlov berishda tiskilar ishga yaroqli bo‘lishi, unga qistiriladigan 
buyumlarni mahkam tutib turishi, dastgohlarga puxta o‘rnatilishi kerak. Tiskilarning 
jag‘lari nosoz bo‘lmasligi shart.

kallaklari ezilmagan bo‘lishi kerak. Ezilgan kallakli as bob lardan foydalanishga ruxsat 
etilmaydi.

oling.

11. Xavfsizlik texnikasi qoidalariga rioya qilinmaganda yoki shi kastlanish holati 
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O‘zbekiston Respublikasi eng boy tabiiy resurslarga asoslangan, rivojlangan metal-
lurgiya sanoatiga ega. 

Mamlakatimizda 1946-yilda qora metallurgiya sanoatiga asos so lingan bo‘lib, 

birlashmasi deb yuritiladi (55-rasm).

 

“Olmaliq kon-metallurgiya kombinati” 

li metallurgiya sanoatining yirik kom bi nati 
bo‘   lib, 1950-yildan o‘z faoliyatini bosh-

yadorlik jamiyatiga ay  lan tirilgan (56-rasm).

yotida muhim o‘rin tu ta  di. Metalldan tur-
mushda, quri  lishda, kosmonavtika, kema-
soz lik, mashina sozlik, samol yot  sozlik soha-
larida, turli xil qurilish kons truk siyalari, 
elektr simlari, dast  gohlar, asbob-anjomlar 
tayyorlashda ko‘p foydalaniladi. 

ha si va metall olish va toza lash 
sanoati deb ataladi. Metallurgiya so‘zi yu-

55-rasm. 

 “Olmaliq kon-metallurgiya 
kombinati” aksiyadorlik jamiyati.
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bildiradi. 
deb, 

bo‘lmagan jismga aytiladi.

 deb, tarkibida metall yoki metallar guruhining ajratib olini shi iqtisodiy 
jihatdan samarali miqdori mavjud bo‘lgan tog‘ jinslariga aytiladi (57-rasm). 

Rudalar tarkibi metall bo‘lgan rudali mineral va keraksiz jinslardan iborat 
bo‘ladi. Ular tarkibidagi asosiy metall nomi bilan ataladi. Masalan, temir rudasi, 
aluminiy rudasi va boshqalar (58-rasm). 

deyiladi.
Hozirgi paytda metall buyumlar bosim bilan ishlov berish va prokatlash usullarida 

buyum va detallar hosil qilish jarayoniga aytiladi.
Bu jarayonda metallarga bosim bilan ishlov berishning quyidagi asosiy turlari qo‘l-

laniladi (8-shakl). 
8-shakl

 Ruda.

                Temir rudasi                         Aluminiy rudasi

Ruda turlari.

 doira, kvadrat 
ko‘rinishidagi 

buyumlar, 
tunuka, truba, 
shveller, tishli 

g‘ildirak  
kabilar olinadi

 

 murakkab 

yupqa devorli 
truba kabilar 

olinadi

list, lenta, 
asbobsozlik 

va turli  
mashina 
detallari 
kabilar 
olinadi

 metallarni 
bukish, 

burash, kesish, 
payvandlash, 

to‘g‘rilash 
ishlari 

bajariladi

 buyum va 
detallarni 

asosida sim, 
truba kabilar 

olinadi

4 – Texnologiya,  5-sinf
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Yirik quyma zagotovkalarni prokatlash mashina (stan)larining qarama-qarshi 
 

deyiladi (59-rasm). Bu usulda tunuka va simlar olinadi.

 deyiladi. Metallning mana shu xossasidan uni tekislashda, bukishda va 
yoyishda keng foydalaniladi.

                          a) prokatlash jarayoni                           b) prokatlash sxemasi
 Metallni prokatlash.

Mustahkamlash uchun savollar

qilingan?
2. Metallurgiya sanoati deganda nimani tushunasiz?
3. Metall va rudaning bir-biridan farqi bormi?

Ikki yoki undan ortiq metallning suyuq holatdagi bir jinsli aralash masi yoki bu 
aralashmadan hosil bo‘lgan mahsulot  deb ataladi.

Qotishmalarning xossalari sof metallarning xossalaridan yax shi roq bo‘ladi. 

Bitta metall bilan metall xususiyatlariga ega bo‘lgan ikki yoki undan ortiq mah-
sulot qorishmasi deyiladi. Asosiy tarkibi metall, qolgan qismi yarim 
metallardan iborat bo‘lgan qotishmalar ham metall qotishmalar guru higa kiradi.

kiradi.

Jo‘valar

Zagotovka
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(10-shakl).
10-shakl

metallar kiradi. Rangli metallar guruhi ham o‘z navbatida 4 ta turga bo‘linadi: og‘ir, 
yengil, qimmatbaho va nodir.

9-shakl

 

Yaqin kelajakda rangli metallar va ularning qotishmalari ko‘p sohalarda temir 
qotishmalari o‘rnini bosishi lozim. Buning asosiy sababi temir qotishmalarining 30 % 

Mustahkamlash uchun savollar
1. Qotishma deb nimaga aytiladi?
2. Qanday qotishmalar metall qotishma deyiladi?
3. Metallar qanday guruhlarga bo‘linadi?

Og‘ir

Alyuminiy Oltin

TantalQalay
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temir oq tusli yal  ti roq metall ko‘rinishida bo‘ladi. 
Nam havoda yoki kislorodli suvda tezda quriydi, 

zadi. 
Texnikada temir va uning ruda lari qora metal-

lar deb ataladi. Texnik sof temir elektromagnitlar 

tah  kamligi yuqori, max sus, olovbardosh  turlarga 

Ishlatilishiga qarab, qurilish  va mashinasozlik, 
asbobsozlik va bosh  qa sohalarda asosiy material 
hisoblanadi.

Mis rangli metall hisoblanadi. Qadimda mis ru-

push ti-qizil rangga ega. U yumshoq va yopish-

keyinda turadi. 
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Metall va uning qotishmalari   
                                     xususiyatlarini o‘rganish.

namunalarini olish.
2.  Berilgan namunaning rangini aniqlash.

Aluminiy

so‘ zidan olingan. Alu miniy oq kumush rang li me-

Aluminiy qayishqoq, oson press lanuv-

berish oson, yuqori quvvatli, elektr va issiqlik 

Bu metalldan samolyotsozlik, radio va elektrotexnika, rangli metal lurgiya hamda 
boshqa sanoat tarmoqlarida keng foydalaniladi. 

tay yorlanadi.

Afsona: Bir kuni imperator Tiberiy (eramizning 14 – 37-yillari) saroyiga bir temirchi 

va kumush qadriga zarar yetkazmasligi uchun ustani qatl qildiradi.

Mustahkamlash uchun savollar

4. Aluminiyning qanday xossalari elektr simlari va turli nometall mate-

Muammoli topshiriq

dastgoh yuzasiga bolg‘a bilan urish mumkin emas?



5454

Namuna Namuna 
rangi

Namuna 

aniqlash.
4. Metall yoki metall qotishmasi nomini aniqlash.

11-shakl

 deb aytiladi. 
 

deb aytiladi.
sh va rejalash asboblari bilan 2-jadval asosida tanishish mumkin.

asboblari

Metall qirqish 
asboblari

tunukasozlik asboblari

Kavsharlash va pay-
vandlash asboblari

Metallga ishlov berish 
stanoklari

stanok turlari

Pardozlash asboblari va 
pardoz materiallari
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T/r

1

Uzunligi 150 mm dan 1000 mm
eni 11 mm dan 35 mm
03 mm dan 1,5 mm

2

3

Oddiy                    Kundali

bidir. Ular har xil konstruksiyada tay-
yor lanadi. Masalan, lekal, kundali, od-

xil konstruksiyada tayyorlanadi

4 Chilangarlik sirkullari Aylana va yoylarni rejalash, kesma 

geometrik yasash larni bajarishda ishla-
ti ladi. Chilangarlik sirkullari tuzili shi   ga 

2-jadval

5
sobga olib, ularning ustidan nuqta tushi-

100 mm

5–10 mm 
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6    Buklama metr 

                 O‘rama metr (ruletka)

likdagi (100 mm

gan. U uzunligi 100 cm

10; 20; 30 va 50 metr uzunlikda bo‘lishi 
mumkin

7 Shtangensirkul

Mikrometr

lash ishlarini bajarishda ishlatiladi.
Hozirda ularning zamonaviy va-

Korxonalarda 100 dan 2000 mm 

da 300 mm
beradigan shtan gen sirkullar ishlatiladi

                      a)

                     b)                                               d)                                        e)

qaychilar.
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(61-rasm). 
Omburlar. 

 turli detallarni biriktirish da foyda-

Turli xil qalinlikdagi tu-

Chilangarlik arralari dastaki va stanokli turlarga 

       a)                            b)

 O‘naqay (a) va  
b

 Ombur turlari.

Otvyortka: 1 – dasta; 2 – sterjen;
3 – ishchi qism (uchi).

20 cm

 Chilangarlik arralari turlari.

Chilangarlik omburi

Yumaloq jag‘li ombur

Yassi jag‘li ombur

a) dastaki

b) stanokli

3

2

1
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Zubilo. Metallar zubilo va kreys mey sellar 
yor damida qirqiladi va tarash lanadi (65-rasm).

 Metallarni bolg‘a-

g‘alaridan foydalaniladi (66-rasm). Ular  kvad-

bo‘lib, og‘irligi 200, 400, 500, 600 g 

Yupqa tunukalarni egish, bukish, tekislash va boshqa ishlarni bajarishda 
lardan foydalaniladi (67-rasm).

    

 

oshiriladi  (68-rasm). 

kvadrat, yumaloq va maxsus egovlarga (69-rasm) bo‘linadi. 

Zubilo.

b) doiraviy 
muxralimuxrali

 Chilangarlik bolg‘alari: 1 – zarb beruvchi muxralari; 
2 – pona; 3 – uchi; 4 – dasta.

Sandon.

 Egov turlari: 1 – bir 
qirrali; 2 – yarim doirali; 3 – uch 
qirrali; 4 – kvadrat; 5 – yumaloq.1 2 3 4 5

3
3

4
4

2 2

1 1
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ga va ishlatilish soha siga qarab turli konstruksi ya da 
tayyor lanadi. Ular sterjenining diametri 1 mm dan  
37 mm
yashirin kallakli (2); ya rim yashirin kallakli (1); yassi 
kallakli (4); konus simon kallakli (5); piston simon (6) 

tortib jipslab olinadi.

lash vaqtida kallakni ezilishdan saqlay digan taglik 

qilingan kallakni 

kal  lak hosil qilishda 
ishla tiladi. 

muxrali bolg‘alar (4) ishla tiladi. 
 Tunuka soz likda tunu-

        a)                                                b)

1

2

3

2

4

 1            2                  3

 4            5                   6
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bilan baja riladi. Metall bolg‘alar bilan bolg‘alashda 

Tunukalarni qi yish, ular ning qalin-yup qa ligiga qarab 

turli xil moslamalardan ham foydalaniladi. 

Buyum tayyorlashda biriktirishning kavsharlash usulidan ham foydalaniladi. 

maydi gan qilib biriktiriladi.

Metall buyumlarni qizdirib pay vandlash 2 xil usulda amalga oshiriladi.

2. Gaz alangasida payvandlash (72-rasm).

 

d)

                 a) bolg‘asimon 

 Koviya turlari.

Gaz alangasida payvandlash 
uskunalari.

 Elektr yoyi yordamida payvandlash 
uskunalari.
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malash stanogidan foydalaniladi. Bu stanok tuzi-
lishining sod daligi, ishlati lishining osonligi bilan 
boshqa sta noklardan farq qiladi. 

Frezalash sta  nok  la ri da 
gori zontal, ver tikal va qiya yassi,  shakl dor yu-

bajariladi.

To  kar  lik-vintqirqish stanoklari xilma-xil 

Bu stanoklarda sirtqi silindrik, konu s-

silind rik va konussimon teshiklarni 

teshiklar parmalash, zenkerlash va 
razvyortka lash; zagotovka larni qirqib 
tushirish, qis man kesish va boshqa 
ishlarni bajarish mum kin.

 Jilvirlash stanok-
la  ri, asosan, texnologik jara  yonning oxir gi 
toza lab va pardozlab ishlov be rish operat si-
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 Jilvir qog‘oz bir tomoniga mayda qattiq minerallar yoki shisha-
kukuni yelimlab yopishtirilgan ip mato yoki qog‘ozdan iborat bo‘lib, pardozlashda 
ishlatiladi (73-rasm).

turli shakllardagi maxsus silliqlash moslamalari hamda jilvirlash mashinasidan  
foydalaniladi (74-rasm).

                             
 
 

 metall buyumlari yuza qismlariga 
maxsus vositalar yordamida pardoz berishning yakuniy 
jarayoni hisoblanadi. Bu jarayon ham dastaki moslamalar 
bilan va maxsus mashinalarda amalga oshiriladi. Bunda 

                                                            a) silliqlash moslamalari             b) jilvirlash mashinasi

 Jilvir qog‘oz.                           Metall buyumlarni jilvirlash uskunalari.

Mustahkamlash uchun savollar

2. Asbob-uskuna, moslama va stanoklarning ishlatilish sohasiga ko‘ra qanday 
turlarini bilasiz?

Muammoli topshiriq

rejalash asboblari qoladi? Ular ning sababini misollar bilan tushuntirib bering.
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Metallga ishlov berishda yupqa metallarni (tunuka va list) rejalash, kesish, to‘ g‘-

keng foydalaniladi.

 Yupqa metallarni rejalash, kesish, to‘g‘ ri lash, bu-
kish ni o‘rganish.

qalam, yupqa metall (tunuka va list), namunalar, ko‘rgazmali qurollar. 

jipslab bosing.

Chizgichni bir joyda qayta-qayta yurgizish yaramaydi. Bu hol reja chizig‘ining 

       

 Rejalangan yupqa metallni kesishni bajaring. Bunda:

kesish ishlarini bajaring (76-rasm, a, b).

15-20°
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pastki dastadan tutiladi. Jimjiloq dastalar orasida bo‘ladi. U kesish vaqtida dasta larni 

larni kesishda qulay hisoblanadi.

    

   

ishlarini bajaring. Bunda:

2. Qavariqlar soni va ularning joylashishiga qarab zarb berish ketma-ketligini 
aniqlang:

yupqa metallning chetidan boshlab qavariq tomon berib boriladi (77-rasm, a);

– bir nechta qavarig‘i bor yupqa metallarda zarb qavariqlar ora siga beriladi, 

 Kesish usullari.

qavariqlar
a) qavariqlik yupqa metallning b) qavariqlik yupqa metallning 
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– 

gan sari zarblar tez-tez va kuchsiz berilishiga e’tibor qarating.

bajaring. 

– zagotovkaning bukiladigan qismini rejalab oling;

qaratilib, undan 0,5 mm

bukiladi (78-rasm, b).

– zagotovkaning bukiladigan qismini rejalab oling;

undan 0,5 mm

qilib buking;

foydalanib, bukish ishlarini bajaring (78-rasm, e). 

bukish
a) zagotovkani 

tayyorlash qilib bukish

d) zagotovkani 
moslamaga bir tekis jips 

 Metallarni tiskida bukish.

5 – Texnologiya,  5-sinf
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tayyorlanadi.

Yumshoq simlardan halqa hosil qilish.

5–6 mm li yumshoq sim, namunalar, ko‘rgazmali qurollar. 

mm

bajarishingiz mumkin (79-rasm, b).
3. Simlardan halqa hosil qilishda yumaloq jag‘li omburlardan foydalaning. Ombur 

6. Halqalarni hosil qilish ishlarini yumaloq moslama yordamida tiskilardan 
foydalanib ham hosil qilish mumkin (81-rasm).

a)                                                                                     b)
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7. Halqalarni zamonaviy asboblar orqali ham hosil qilishingiz mumkin. Bunda 
mm li halqa tayyorlang (82-rasm).

mm li simlarni turli graduslarda (900, 1800, 
3600) doirasimon shaklga keltirishda foydalaniladi (83-rasm).

asbobi diametrlari.hosil qilish jarayoni.

a) b) d)

6 mm
8 mm

10 mm

e) f)

Yumaloq jag‘li omburdan foydalanib halqa tayyorlash usuli.

Moslamalardan foydalanib halqa hosil qilish.

6 mm
8 mm
10 mm
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 Metall va yupqa simlardan xomut va prujina yasash.

qalam, yupqa metall (tunuka va list), sim, namunalar, ko‘rgazmali qurollar. 

1. Zagotovkaning uzunligini aniqlab, rejalab oling.

shaklga keltirib, xomutni tayyorlang (86-rasm).

 Halqa namunalari.

       a) moslama                                b) omburlar                              d) shakl berish

Xomut tayyorlash.
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Yupqa simlardan pru  jina tay yorlash.

bukib, mustahkamlang.

mumkin (87-rasm, b).

   

1. Prujina hosil qilish ishlarini tiskida ham olib borishingiz mumkin. Bunda yuma-

prujina hosil qilinadi.
2. Prujina tayyorlashda ishlarni zamonaviy asboblar orqali ham amal ga oshiri-

mm 
li prujinalar tayyorlashingiz mumkin (88-rasm).

 Xomut.

         

 Yupqa simdan prujina tayyorlash.
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Kompozit materiallarni ishlab chiqarishdan maqsad nima?
Ishlab chiqarishda keng foydalanilayotgan metall va metallmas 

materiallardan chiqindi sifatida ajralib qolayotgan turli qismlardan 
(kukun, tola, qirindi, payraha va boshqa) kam chiqindi chiqadigan hamda 
chiqindi chiqmaydigan zamonaviy mahsulotlar yaratishdir.

Fan-texnika taraqqiyotining rivojlanishi natijasida metall va metallmas mahsu-
lotlarning sifatini va assortimentini yaxshilash, yangi konstruksion materiallar, metall 
va metallmas materiallar kukunlari asosida tayyorlanadigan qoplama va buyumlar 

ishlov berishning yuqori samarali usullaridan foydalanishga xizmat qilmoqda.

Odamlar oddiy narsalardan elektron moslamalarga qadar har bir narsani 

kompozitsiyalar loy va somon kabi tabiiy materiallardan tayyorlangan bo‘lsa-da, 
bugungi kompozitlar sintetik moddalardan laboratoriya sharoitida yaratilmoqda.

Siz kompozit materiallar va ularning turlari haqida eshitgan dirsiz. Bu turli 
materiallarning har xil usullarda birikishi (kompozi tsiyasi)dan iborat bo‘ladi. 

bajaradi. Masalan, temir-beton – bu kompozit materialning bir turi. Ushbu birikmada 

Ikki yoki undan ortiq turli xil materiallarning birikishidan hosil bo‘lgan mahsu lot-
ga 

matritsa deb ataladi. Matritsa bilan 
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Kompozit material tuzilishi: 1 – matritsa (bog‘lovchi material); 
2 – armatura (mustahkamlovchi) elementi; 3 – ajralish yuzasi (chegarasi).

Kompozit materiallar har qaysi komponentning eng yaxshi xossalari (mus  -

ifodalanadi. Odatda, kompozit materiallar plastik (metall yoki metallmas) asos yoki 

2

3 1

2
3

1
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Kompozit materiallardan turli buyumlar tayyorlashda tanlangan xomashyo 

kompozit materiallardir. 
Shu sababli kompozit materialning issiq va korroziyabardoshliligi, elektr va 

issiqlikni saqlash qobiliyati, qayta ishlash texnologiyasi kabi muhim xossalari 

qarab kompozit materiallarning xossalari o‘zgaradi. 

polimer, shisha tolali kompozitlar va hokazo (91-rasm).

a  – yog‘och asosli: 1 – himoya (lok) 
qatlami, 2 – yuqori qatlam (faner); 
3 – yelim; 4 – o‘rta qatlam (taxta); 

5 – ulanish qismi; 6 – pastki qatlam.

3 – grunt, 4 – termopolimer yelimi, 5 – hi-
moya qoplamasi, 6 – innovatsion kompozit 

 b – aluminiy asosli: 1 – himoya plyonkasi,  
2 – emal; 3, 7 – aluminiy qatlami; 

 4, 6 – yopishqoq qatlam; 5 – plastik qatlam; 
8 – himoya qatlamlari.

e – polimer asosli: 1 – himoya plyonkasi, 2 – 

qatlam, 4 – yopishqoq qatlam, 5 – polietilen.

 Kompozit materiallar: a b – aluminiy asosli, 
d e – polimer asosli.

1

2
3

4

5
6

d)

b)

e)

b)

1

11

2

3

4

56
7

2
3

4
5

2
3

4

5

6
7

8
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13-shakl 

                                                          12-shakl

2. Tolali kompozit materiallarda metall asos shisha tolalar va boshqa materiallar 
bilan mustahkamlanadi.

mustahkamlanadi. 

murakkab emas. Ular asosan biz bilgan metall va metallmas materiallardan tuzilgan 
bo‘ladi (13-shakl).

Kompozit materiallar asosan 3 turga bo‘linadi (12-shakl).

materiallarning ishlash xususiyatlari, olovbardoshliligi, bikr-
ligi, solishtirma mustahkamligi metall va metall qotishmalardan ustun turadi. 

 materiallarning o‘ziga xosligi shundan iboratki, ularning 

polistirol va boshqalar) hosil qilib, bu asos tola, to‘qima, plyonka, shisha kabi metall va 
metallmaslar bilan mustahkamlanadi. 

 materiallarining tolalar bilan, shuningdek, metall va keramik 
disp
imkonini beradi. 

Qatlamli

Tolali

siyalan-
gan

bosim bilan ishlov berish
yo‘li asosida

bosim bilan ishlov berish
yo‘li asosida

bosim bilan ishlov berish
yo‘li asosida
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 materiallari uglerod tolalari va uglerod matritsasi asosida 

Matritsa materiali sifatida metall va uning qotishmalari; polimer; keramika, shisha 
va boshqa materiallar ishlatiladi. Ushbu matritsalar ikkita keng tarqalgan turdagi 
kompozitlarni hosil qiladi.

materiallar tayyorlagan.

kompozit material qo‘llanilgan.
Kompozit materiallar mashinasozlik konstruksiyalariga qo‘yilgan quyidagi 

talablarga javob berishi kerak (15-shakl)

Yengil 
bo‘lishi

Harorat-

bardoshligi

Mustah-
kamligi

Korroziya-
bardoshligi

Ishlatilishi-
ning osonligi

15-shakl

14-shakl 

Qora
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Fasad qismida kompozit materiallardan foydalanilgan zamonaviy binolar   
(Toshkent shahri).

Bugungi kunda kompozit mate rial lardan aviatsiya (masalan: dvi ga tel, korpus, 
parrak, haroratbar dosh detallar va bosh qalar), kosmo nav tika, energetika, elektro texnika 

tibbiyot asboblari yasash da, qishloq xo‘jaligi, uy-ro‘zg‘or texnikasi kabi ko‘plab 
sohalarda foydalaniladi.

Humo arena

Hilton mehmonxonasi
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lamalar bilan tanishgansiz. Kompozit materiallarga ishlov berishda ham shu kabi 

sanoatida kompozit materiallarga ishlov berish va ulardan turli buyumlar tayyorlash 
bosim bilan ishlov berish turlari asosida amalga oshiriladi.

asosida istalgan shaklda tayyorlash imkoniyatining mavjudligidir.

ahamiyatga egadir. 

ularning xalq xo‘jaligidagi ahamiyatini yanada oshiradi.

olinadi. 

maqsadida qayta ishlash usuliga aytiladi.
Bunda quyidagi ishlar bajariladi: 

2. Maydalangan massa elanadi, bug‘lanadi va ezib tolali massa oli nadi. 

Mustahkamlash uchun savollar

2. Matritsa va armatura deganda nimani tushunasiz?
3. Kompozit materiallar tuzilishiga ko‘ra boshqa materiallardan qaysi jihat-

lari bilan farq qiladi?
4. Kompozit materiallarning qanday turlarini bilasiz va ulardan qanday maq-

sadlarda foydalaniladi?

Muammoli topshiriq
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3. Tolali massa smola, antiseptiklar va antipirenlar bilan aralash tiriladi. 

keltiriladi. 
5. Ko‘p qavatli presslarda issiq holda presslanadi.
6. 110–120 gradus haroratda maxsus kameralarda 5–7 soat quritilib, so‘ngra 

7. Chetlari qirqib tekislanadi.

tayyorlanadi.
Metall asosli kompozit materiallarni tayyorlashda bosim bilan ishlov berishning 

metallurgiya usulidan ham foydalanish o‘ta samarali hisoblanadi.
Metall va nometall materiallar kukunlaridan turli xil detallar tayyorlash usuli 

 deyiladi.
Bu usulda tayyorlangan detallar geometrik shaklining aniqligi, yuza g‘adir-bu-

gi, ish unumining yuqoriligi, maxsus xossali detallar tayyorlanishi va boshqa ko‘r-

materiallaridan avtomobil hamda traktorlarning moy nasosi, shesternalari, paxta 
terish mashinalarining shpindellari, sirpanish podshipniklari, kirya asboblar, turli 

tayyorlanadi.
Bu usulda kompozit material detallarini tayyorlashda asosiy xomashyo metall va 

nometall materiallar kukunlaridir. Metall va nometall materiallar kukunlarini olishda 
shar tegirmonlardan foydalaniladi. 

Kukun materiallardan kompozit material detallarini tayyorlash texnologiyasi 

1. Kukun materiallarni tayyorlash.
2. Kukunlardan kutilgan tarkibli kukun olish.

(kalibrlash, g‘ovaklarini moyga to‘ldirish va boshqa)) ishlovlar berish.

vaqtdan so‘ng ajratib olinadi (93-rasm). 

amalga oshirilmoqda. Ana shu usulda metall kukuni po‘lat press-qolipga solinadi va 
katta bosim bilan presslanadi. Shunda metall zarralari bir-biriga jipslashadi, natijada 
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zarralari birlashib, jips bir jinsli detalga aylanadi. 

hollarda odatdagi metall qirqish stanoklariga qaraganda soddaroq va arzonroq 

foydalaniladi. 
Polimer kompozit materiallar tayyorlash texnologiyasi ularning tarkibi, 

buyumlar olish texnologiyasi nozik hisoblanib, jarayonlarning borishi o‘ta aniqlikda 
bo‘lishi talab etiladi.

Polimer kompozit materiallar olishda presslash, shtamplash, quyish, surkash, 
shimdirish, sepish, payvandlash, yelimlash va boshqa usullardan keng foydalaniladi. 

tayyorlanadi. Press-qoliplarda press kukunlar issiq holatda presslanib yoki ko‘p 

kompozit polimer qatlamli buyumlar tayyorlanadi.

. Press-qoliplash (shtamplash) sxemasi.
a) press-material solish; b) qolipni yopish va presslash; v) buyumni chiqarib olish; 

1– press-material; 2 – press-qolipning isitiladigan matritsasi; 3 – isitiladigan puanson;  
4 – press polzuni; 5 – elektr isitkich; 6 – buyum; 7 – buyumni chiqaruvchi moslama.

Kukunlarni biriktirish sxemasi a – bir tomonlama presslash; b – ikki tomonlama 
presslash; 1 – puanson; 2 – qolip; 3 – kukun.

     a)                                         b)                                    d)

4   

2 1

5

6

7

3   

2

3   

a)   b)   P 1

1
P P

1

2

3   
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Press-qoliplarda sanitariya-texnika buyumlari, uy-ro‘zg‘or buyumlari, rom va 
eshik qismlari, qurilish materiallari, mashina va mexanizmlar qismlari va boshqalar 
ham qoliplanib olinadi (95-rasm).

Turli buyumlarning press-qolip namunalari: 
a – xokandoz; b – gultuvak; d – cherepitsa.

a)                                         b)                                                    d)

Qoliplarni tayyorlashda foydalaniladigan texnologik moslamalarga model, model 
tagligi, sterjen yashigi va opoka  kiradi.

tayyorlanib, ular qolip materialiga yopishmaydigan, undan oson ajraladigan bo‘lishi 
kerak.

foydalanib bo‘lmaydi.
Shu boisdan ko‘plab texnologik moslamalar aluminiy qotishmalar va plastmas-

 Modellar xili: a – yaxlit model; 
b – ikki bo‘lak model; d

a)   b)   

Ajraluvchi qismi 

Shiplar Belgi qismi

d)   
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ko‘rinishini olishi kabi afzalliklarga ega. Modellar qaysi materialdan tayyorlanmasin, 

.

tayyorlansa, bu taglikka model taglik taxtasi deyiladi. Agar model taglik metall yoki 
plastmassa materiallaridan tayyorlangan bo‘lsa, unga  deyiladi.

 deyiladi. Ular ham model 
materialidan tayyor lanadi. 

 

 

 

 Sterjen yashiklari:
a – yaxlit sterjen yashigi; b – ikki bo‘lakli sterjen yashigi.

Opoka.

b)   a)   

  

Sterjen
Sterjen
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Mustahkamlash uchun savollar

2. Presslash deb nimaga aytiladi? 
3. Kompozit materiallarni press-qoliplash asosida qanday buyumlar olinadi?
4. Qanday turdagi texnologik moslamalar va asboblarni bilasiz?
5. Kompozit materiallarga ishlov berishda xavfsizlik texnikasi qoidalarini 

ayting.

Qolip va sterjenlarni tayyorlashda foydalaniladigan asboblarga 
deyiladi. Ularga belkurak, g‘alvir, tekislashda ishlatiladigan shibbalar, ilgak qoshiq, 

 

 

tartib va qoidalarni bilasiz. Shu sababli kompozit materiallarga ishlov berishda quyidagi 

qo‘lga qo‘lqop kiyish kerak.
2. Ish vaqtida ko‘zoynik taqish shart.
3. Asbob-uskuna va moslamalar hamda xomashyolarni ehtiyotkorlik bilan te-

jamkorlik asosida ishlatish.

bajarish. Ishni texnologik xarita asosida yoki ko‘rsatilgan usullar bilan olib bo rish. 

 Qoliplash asboblari:
a – belkurak; b – g‘alvir; d – shibba; e – ilgak qoshiq; f – andava; g – 

a)   b)   e)      f)   g)   d)   

6 – Texnologiya,  5-sinf
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bilan solishtirish mumkin. Hozirgi kunda polimer loyini kerakli mahsulotlar asosida 
tayyorlash va tayyor holda ham sotib olish mumkin (100-rasm). 

Kraxmal
(1 stakan 

(200 gramm)

Limon sharbati
(1 oshqoshiq (15 ml) (200 gramm)

Makkajo‘xori uni  
(1 stakan)

Qo‘l kremi
(me’yorga ko‘ra)

Glitserin 
(2 tomchi)

Mineral moy
(me’yorga ko‘ra)

lashtirish davom ettiriladi. 

Eslatma
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Turli ranglardagi polimer loyi ko‘rinishi  (101-rasm).

Polimer loyi namunalari.
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Jo‘va

Qoliplar

Polimer pistolet Drel

Maxsus mashinka

Polimer materiallariga ishlov berishda turli asbob-uskuna va moslamalardan 
foydalaniladi (102-rasm).
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tuz, xavfsizlik texnikasi qoidalari, ko‘rgazmali qurollar. 

xarita asosida amalga oshiriladi.

Shaklli steklar

Cho‘tkalar Mayin tishli jilvir 
qog‘oz

Polimer materiallarga ishlov berish asboblari.
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T/r

1

2

3

4

Asboblar
moslama-

lar

Oq rangli polimer loyi 

olinib, maxsus mashina 
orasidan o‘tka zib (yoki 

jo‘va yordamida) 
yoyiladi

Qalinligi bir xil holda 

kesiladi. Teng yarmidan 
ikki qismga bo‘lib 

ustma-ust qo‘yi ladi. 
Shu jarayon yana ikki 

marta takrorlanadi

Polimer loylarini 
ustma-ust qo‘yib 
birlashtiriladi va 

varaqlari hosil qilinadi

faqatgina 3 ta tomoniga 
kitob varaqlariga 

ishlov beriladi

metall 

metall 

metall 

metall –

maxsus 
mashina, 

jo‘va

–

–
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5

6

7

8

To‘q sariq rangli 
polimer loyi kesib 

olinib yoyiladi. Uning 
ustiga kitobning 

ishlov berilmagan 
4-tomoni qo‘yilib 

barmoqlar yordamida 
mahkamlanib bosiladi

Mahkamlangan to‘q 
sariq rangli polimer 

yordamida kitob 
varaqlariga o‘xshatib 

ishlov beriladi

imkoniyatga qarab 
100 daraja haroratda 

qizdirilib, tez sovutish 

solinadi. Bunda 
polimer o‘zining 

xususiyatlarini yanada 
yorqinroq namo yon 
qiladi. Ehtiyotkorlik 

bilan yaxshi lab quruq 
salfetka yoki matoga 

artib olinadi

Yashil rangli polimer 

olinib, maxsus mashina 
orasidan o‘tkazib (yoki 

jo‘va yordamida) 
yoyiladi

metall 

metall 

–

metall 

–

–

–

–

quruq 
salfetka, 

mato

maxsus 
mashina, 

jo‘va
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9

10

11

12

Folga qog‘ozi olinib 
g‘ijimlanadi. Yoyilgan 
loy ustiga folga qog‘oz 
qo‘yilib, ustidan jo‘va 

yuritiladi. Loydan folga 
qog‘ozi ehtiyotkorlik 
bilan ajratib olinadi

Yoyilgan yashil 
rangli polimer loyi 
tomonlaridan 1 mm 

qoldirilib metall 

qismi tayyorlanadi. 

muqova qismiga super 
yelimi yoki yelimli 
pistolet yordamida 

qismlari kesib tashlanadi

sariq rangli polimer 
loyidan tuxumsimon 

shakl tayyorlanib, 
diagonal holatda ikki 

qismga bo‘linadi. Ularni 

shakli hosil qilinadi. 

kesib tekislanadi. Ustiga 
oddiy osh tuzi sepib, 

Muqova ustiga 

yelimi yoki yelimli 
pistolet yordamida 

yopishtiriladi

–

metall 

metall 

–

–

–

jo‘va, 
folga 

qog‘oz

yelimli 
pistolet

–

yelimli 
pistolet
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13

14

15

16

Oq rangli polimer 

shaklda kesib olinib, 
diagonal holatda ikki 

qismga bo‘linadi. 
Barmoqlar yordamida 

barg shakliga 
keltirilib, muqova 
ustiga yelimlanadi. 

yordamida nuqtalar 

Tayyor bo‘lgan 

qarab 100 daraja 
haroratda 10 daqiqa 

tuzni yaxshilab eritib 

solinadi. Ehtiyotkorlik 
bilan yaxshilab quruq 
salfetka yoki matoga 

artiladi

tanlab olinadi. Tayyor 

aksessuar o‘rnatiladi

metall 

–

–

–

–

–

–

yelimli 
pistolet, 

quruq 
salfetka, 

mato

aksessuar
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Uning asosiy xomashyosi polimer materiallari hisoblanadi.

lashayotganingizda yoki televizor tomosha qilayotganingizda ixtiyoriy ravishda turli 

ijodkorlik qobiliyatlaringizni yanada rivojlantirishga xizmat qiladi. Bundan tashqari, 
havoda betakror tasvirlar hosil qilish imkoniyatini ham yaratadi.

Siz 3D printer haqida eshitgansiz. Uning yordamida hajmli qismlar, turli mahsulot 
va modellar yaratiladi. 

asosiy sabab, 3D printer yordamida tayyorlangan turli mahsulot va modellarning 

(103–104-rasmlar).

emas, uning imkoniyatlari faqat Sizning tasavvuringizga bog‘liqdir.

 haroratning yuqori darajada emasligi kiradi.
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 1 – quvvat manbayi; 2 – plastik sim teshigi; 3 – plastik 

qismi; 6–7 – haroratni rostlash “+”, “–” tugmalari; 8 – LED ekran, 9 – tezlikni rostlash 
tugmasi.

Foydalanish tartibi: 1 – quvvat manbayini ulash; 2 – plastik simni vertikal ravishda 

quvvat manbayini elektr tarmoqdan va 3D ruchkadan uzish hamda plastik simni chiqarish.

1

3

2

4

1
2

3

4

5

9

8

6

7
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kiradi (105-rasm).
 (akrilonitril butadiyen stirol, (plastik nomi shu moddalar ismlarining bosh 

 neftdan olingan aralashmalarga asoslangan. U buzilmaydi, 
ju da bardoshli, 100–110 °C haroratda qotadi, yuqori darajada jilolanadi, qayta 

terialning 
un dan foydalanganda maska taqish va tez-tez xonani shamollatib turish lozim. 

 (polilaktid nomining qisqartirilgan shakli) 
°C haroratda 

PLA plastikning 
Ushbu plastmassadan tayyorlangan mahsulotlar kamida bir yildan keyin asta-sekin 

 (106-rasm).

                              ABS plastik                                                     PLA plastik

 
1 – quvvat manbayi; 2 – yoqish va 

o‘chirish tugmasi; 3 – LED ekran, 4 – tez-
lik darajalari; 5 – batareya; 6 – suyuq 
polimerli kartrij kapsulasi; 7 – ishlash 
rejimini boshqarish tugmasi; 8 – LED 

yoritkichlar.

1

2
3
4

5

6

7

8
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2 so

merlardan foydalanish imkoniyati mavjudligi, shovqinsiz ishlashi kabilar kirsa, 

muhandislik

ustiga gul shakllari va boshqalar. 

dalanish.

ishlaganda niqob taqish va tez-tez xonani shamollatib turish lozim.

yasash.

geometrik shakl namunalari. 

1. Turli geometrik shakllardan birini ixtiyoriy tanlab oling. Masalan, 
konus yoki kub shakllaridan birini (107-rasm).
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6. Xavfsizlik texnikasi qoidalariga amal qilgan holda ishlarni bajaring.

Konus shakli Kub shakli

Turli geometrik shakl namunalari.
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OZIQ-OVQAT  MAHSULOTLARIGA 
ISHLOV  BERISH  TEXNOLOGIYASI

b
o
b

-

        
  

nafosat bilan bezatilishi lozim. Masalliqni lazzatli va foydali taomga aylantirish 

uning rivojlanishi har doim jamiyatning iqtisodiy rav naqiga aloqador bo‘lgan. 

umr ko‘rishining garovidir. 

qatlanishga muntazam ehtiyoj sezadi. Kam ovqat yeyish ham, ko‘p ovqat yeyish 

inson organizmiga foydali turli moddalar bor. Yog‘, oqsil, uglevod va vitaminlar 
shular jumlasiga kiradi.

energiya o‘rnini esa oziq-ovqat mahsulotlari egallaydi. Oziq-ovqat mahsulotlarini 

turli foydali vitaminlar bilan boyitib borish hamda bir kunda besh marta: ertalabki 

bilan belgilash tavsiya etiladi.
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Yog‘lar

Vitaminlar

Yog‘, oqsil, uglevod va vitaminlarning inson hayotidagi ahamiyati

 – organizm hujayralari va to‘qi ma  si-
ning asosini tashkil qiladi. Oqsillar tuxum, sut va sut 
mahsulotlari, go‘sht, baliq, shuningdek, o‘simlik mah-
sulotlari – loviya, bug‘doyning un dirilgan doni, dengiz 
o‘tlari, oq loviya, non, xamirli makaron mahsulotlari, 

Y o d d a t u t i n g !
Oziq-ovqat mahsulotlarini 

uyquga ketishdan 2–2,5 

qilish vaqtini  
18.00 dan 19.00 gacha 

7 – Texnologiya,  5-sinf
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Vitaminlar
vositalar sanaladi. Ular organizmning turli kasal-

larning singishi, qol diq larning (zararli moddalarning) 

suvning kirishi juda muhim.

 – tiriklikning dastlabki manbayi. U ham 
yuqor  ida tilga olinganlar qatori oziq-ovqatning mu him 
komponentlaridan biri hisoblanadi. Suv oziq-ovqat-

turlariga oz bo‘lsa-da kiradi. Ham masi bo‘lib 30 dan 
ortiq minerallar va mikroelementlar mavjud, ularsiz 
organizmning to‘laqonli faoliyati bo‘lishi mumkin 
emas.

ishlashiga yordam beradi. 

oqsilning yetishmasligi insonni og‘ir kasalliklarga olib keladi. Oqsil moddalarini 
saqlashning qaysi usuli bo‘lmasin (muzlatish va eritish, uzoq muddat issiqlikda qayta 
ishlash, konservalash), ularning oziqlik qiymatini pasaytiradi.

Oqsillarga ega bo‘lgan foydali tabiiy mahsulotlar – qaynatilgan go‘sht, yangi baliq, 
tuxum, parranda go‘shti, donli, dukkakli o‘simliklar, mevalar, sabzavotlar.

Ular me va va rezavorlarda, sabzavotlar hamda asal, yorma un mahsulotlari, 
kartoshka, makaronlarda mavjud. Ayniqsa, xom sabzavotlardagi uglevodlar taomning 
yaxshi hazm bo‘lishiga ko‘mak beradi. 

Yog‘lar – uglevodlar singari quvvatning manbayi 
sanaladi. Yog‘lar hayvonlar (mol, qo‘y, to‘ng‘iz, 
parrandalar va hokazo) va o‘simliklar (kungaboqar, 

T
e

x
n

o
l

o
g

i
y

a

hayvonlar va o‘simliklardan olingan oziq-ovqatlar orqali 
o‘tadi.
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Su
t v

a s
ut 

mah
su

-
lot

lar
i

Don va 
don mahsu-
lotlari

Sabza-
vot va 

mevalar

Qan
d 

va
  q

an
-

do
lat

 m
ah

-
su

lot
lar

i

Go‘sht va 

go‘sht 

mahsu-

lotlari

Oziq-

ovqat 

yog‘lari

Yog‘
(g) (g) (kkal)

79 79 315 2300

(qizlar) 85 85 340 2450

(o‘g‘il bolalar) 93 93 370 2700
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 Yashil sabzavotlar       Non               Go‘sht                 Pishloq             Soya              Sut

    Pomidor               Kartoshka                 Yeryong‘oq                 Banan          Sabzavotlar                

    Quruq mevalar      Loviya           Dukkaklilar              Baliq               Go‘sht              Sut      

            Tuxum                    Go‘sht                 Jigar                     Pishloq                    Sut      

        Guava             Pomidor              Apelsin             Limon             Uzum                 Kivi

        Tuxum             Baliq yog‘i               Sut                  Baliq                     Quyosh nuri

        Banan            Yashil sabzavotlar        Soya              Tuxum          Bodom           Sabzi

     Pomidor              Soya                     Ismaloq              Go‘sht          Rediska        Karam

Loviya              Go‘sht                 Kartoshka                Soya               Sut          Dukkaklilar

Tuxum         Sariyog‘          Papaya          Sabzi              Sut            Jigar              Karam

VITAMINLAR JADVALI
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Dasturxon tuzashda ikki qoidaga rioya qilish zarur:
1. Moddiy sharoitlarni hozirlash.
2. Ma’naviy sharoitlarni hozirlash.
Moddiy sharoitlarni hozirlashga – tanlanadigan joy qishda issiq, yozda salqin bo‘-

lishi, mehmon soniga qarab joyning tanlanishi, ovqatlanish anjomlari (idish-tovoq, 

bo‘ladi.
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suratlar, dekorativ jihozlar va texnik vositalar  bilan beza tilganligi, mehmondo‘stlik, 
xushmuomalalik madaniyati kabi tartiblarga rioya qilish kiradi.

ko‘rkam bo‘lsa mezbonning madaniyatliligini ifodalaydi. 

sifatida suyuq yoki quyuq taomlar, salatlar, 
qovun-tarvuz tortiladi.

Nonushta dasturxonini tuzash tartibi.
Dasturxonga o‘tirishda quyidagi qoidalarga rioya qilish kerak:
1. Dasturxonga o‘tirishdan oldin qo‘lni yaxshilab yuvish.

4. Suhbatlashish vaqtida ovozni balandlatmaslik, qattiq kulmaslik.

foydalanish.
7. Og‘iz va qo‘lni artganda faqat salfetkadan foydalanish.   
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Aksariyat oshpaz va pazan dalar o‘zla rining kasbiy mahoratlari bilan 

Mustahkamlash uchun savollar
1. Ovqatlanishning inson hayotidagi ahamiyati nimalardan iborat?

3. Dasturxon bezash madaniyati deganda nimalarni tushu nasiz?
4. Ertalabki nonushta qanday bezatiladi?
5. Dasturxon ustida inson o‘zini qanday tutishi kerak?  

     

mahsulotlar bo‘ladi. Oshxonada turli xil idish-tovoqlar ishlatiladi. Idish-tovoqlar 

Taom tayyorlashdan oldin oshxonada ish o‘rnini to‘g‘ri tashkil qilib olish kerak 

kerakli mahsulotlarni tartibli joylashtirish kerak. O‘rtaga to‘g‘rash taxtasini qulay 
o‘rnatish kerak bo‘ladi. To‘g‘rash taxtasi bilan stol orasidagi masofa bir tirsak 
kengligini tashkil etadi.

 Oshxonada ishni sifatli va ozoda tashkil etish qulay kiyinishga ham bog‘liq. 

qo‘lbog‘ini taqib, sanitariya-gigiyena hamda texnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilish 
tavsiya etiladi.
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Diqqat qiling! 
Oshxona 

jihozlarini  
belgilangan joyda 
tartibli va ozoda 

saqlang.

1. Ish boshlashdan oldin oshxona fartugini, ro‘molini o‘rab oling.
2. Tirnoqlarni o‘stirmang, qo‘llarni yaxshilab sovunlab yuving.
3. Ovqat tayyorlaganda toza idish va jihozlardan foydalaning.

5. Taom tayyorlab bo‘lgandan keyin oshxona idish-tovoqlari va jihoz-
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mang.

–  elektr jihozlarining izolatsiyalanganligiga va ishga yaroqli ligiga 

tiyot bo‘ling.
2. Gaz plitasidan foydalanganda:

– gaz plitasining burash, yoqish  moslamalarini ishlatishdan avval gaz 
isini tekshirib ko‘ring.

3. Ovqat pishirish jarayonida oshxonani shamollatib turing.

8. Ishni tugatganingizdan so‘ng ish joyini tozalang hamda elektr ji-

tibbiy va tabiiy davolash xususiyatlariga ham ega. Turli salat va taomlarga 
aksariyat hollarda ko‘katlar qo‘shiladi. Ko‘katlar qo‘shilgan taom va salatlar 
mineral modda va vitaminlarga boy bo‘ladi. Sabzavotlar yetishtirilishiga qarab 
piyozli, mevali, ildizmevali, tuganak mevali, bargli, gulli va boshqa guruhlarga 
bo‘linadi. Piyozli sabzavotlarning piyozboshi va barglari ovqatga ishlatiladi. 
Sabzavotlarga pomidor, bodring, qovoq, qovun, tarvuz va boshqalar kiradi. Kar-
toshka tuganak mevali,  sholg‘om, lavlagi, sabzi, petrushka, rediskalar ildiz mevali 
sanaladi. Barglilarga esa karam, salat bargi, ismaloq, jag‘jag‘ kabilar kiradi.

Sabzavotlarni qorong‘i, salqin, mo‘tadil havoda saqlash tavsiya etiladi. Ularga 
 

.



106106

Salatlar sabzavotlardan tayyorlangan yaxna taomlar bo‘ lib, ovqatga qo‘-

pomidor, pi yoz, oshko‘klardan tayyorlangan. XIX asrning o‘rtalariga kelib, 

salatlarning turi ko‘payib ketgan. Sabzavotli salatlar uglevodlarga boy bo‘lib, 
go‘sht, baliq, tuxum mahsulotlarini qo‘shish orqali oziqaviy qiymati oshadi. 
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1-amaliy mashg‘ulot

“Lazzat” salati 
 barra bodring – 2 dona, pishirilgan tovuq 

go‘shti – 200 g, tuxum – 4 dona, mayonez – 100 ml, shivit, tuz (ta’bga ko‘ra) va qora 
murch (ta’bga ko‘ra). 

 bodringni yaxshilab yuvib, yarim oy shaklida ke sa miz. Pishi-
rilgan tovuq go‘shtini va tu xumni kubik shaklida to‘g‘raymiz. Shivit ko‘kati may-

aralashtiramiz. Tuxum biroz kattaroq shaklda kesiladi. 

Bir turdagi
sabzavotdan

sabzavotdan

Tuzlangan 
sabzavotlardan

Go‘sht mahsulotlari qo‘shib 
tayyorlangan
sabzavotlardan

Baliq va dengiz 
mahsulotlari
qo‘shib tayyorlangan
sabzavotlardan
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“Cherri” salati 
 mol  go‘sh ti – 150 g, cherri pomidorlari – 5 dona, tuxum – 

4 dona, salat bargi (ta’bga ko‘ra), zaytun yog‘i – 1 choy qoshiq, sirka – 1 choy qoshiq, 
sarimsoqpiyoz – 1 dona, tuz (ta’bga ko‘ra), qora murch (ta’bga ko‘ra). 

 pishirilgan 

lida to‘g‘ raymiz. Salat bar-

zaytun yog‘iga sir ka, tuz, qo-

sa rimsoqpiyozni qo‘ sha miz 

To‘g‘ ralgan go‘shtni va sa lat 
bargini tayyorlab olgan qay-
lamiz bilan ara lashtiramiz. 
Pishiril gan bedana tuxumini 

 Pomidor so‘zi italyan tilidan tarjima qilinganda “oltin olma” degan 

qilingan. Pomidor juda foydali poliz ekini bo‘lib, unda B vitamini, kaliy, kalsiy, 
fosfor, magniy, temir, yod moddalari mavjud. Pomidor xolesterin miqdorini
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kamay tirib, gemoglobin va immunitetni ko‘tarishga xizmat qiladi. Dunyoda 
pomidorlarning 10 000 dan ortiq  turlari mavjud. Ularning nafaqat qizil, siyohrang 
va sariq, balki qora rangdagi turi ham bor. Har yili dunyoda 60 million tonnadan 
ortiq pomidor yetishtiriladi. Pomidorning 95 foizini suv tashkil qiladi.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Oshxona jihozlaridan foydalanishda qanday texnika xavfsizligi va sani-
tariya-gigiyena qoidalariga rioya qilish kerak?

bering.
3. Salatlarning inson organizmidagi ahamiyatini gapirib bering.
4. Sabzavotlardan yana qanday salatlar tayyorlash mumkin?

Tuxum oziq-ovqat mahsuloti bo‘lib, unda oqsil, yog‘, temir, fosfor hamda 
vitaminning A, D, B turlari mujassam. Taom tayyorlashda tovuq, g‘oz, kurka, o‘rdak 
tuxumlaridan foydalaniladi. Tuxum asosan 3 ta qismdan: sarig‘i, oqsili hamda 
po‘stlog‘idan iborat.

1. Tuxumning eng qimmatli qismi uning sarig‘idir. Tuxumning sarig‘i vi ta min-
lar, mineral moddalar, yog‘, oqsil hamda uglevodlarga boy. Ushbu qimmatli mod-
dalar organizmning o‘sishida, ayniqsa, miya faoliyatining rivojlanishida muhim 
ahamiyatga ega.

Organizm va muskullarning rivojlanishida muhim ahamiyatga ega.
3. Po‘stloq – tuxumdagi foydali moddalarning tarkibini saqlaydi. Uning rangi tu-

xumning ozuqaviy qiymatiga zarar qilmaydi.
4. Po‘stloq osti qobig‘i – po‘stloqdan keyin po‘stloq osti qobig‘i va oqsilli 

o‘ram mavjud. Po‘stloq osti qobiq bilan oqsilli o‘ram oralig‘ida bo‘shliq bor.
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l qilinadi. Bundan tashqari, konditer mahsulotlari 
pishirishda, taom, salat, omletlar tayyorl

1-usul:

2-usul:
kimtir, noxush hidli bo‘ladi.

Tovuq tuxumini chaqib sifatini aniqlash

Yangi

Tuxum sarig‘i 
yumaloq shaklga 
ega. U tuxum 
oqining yopishqoq, 
qalin qatlami 
yordamida 
tuxumning 
markazida turadi 

7 kunlik 2–3 haftalik

Noxush hid 
tarqatadi va 
tarkibi rangida 
taram-taram 

bo‘ladi. 

yaroqsiz

Tuxum sarig‘i 
markazdan 

Oqining qalin 
qatlami nisbatan 
suyuqlashib ketgan 
bo‘ladi

Tuxum sarig‘i  
kengayib, yanada 
yassi shaklga tushib 
qoladi. Uning oqi  
yupqalashib, sersuv 
holatga kelib qoladi

Tuxumdan taom tayyorlashdan oldin yaxshilab yuvish, yaxshisi, 1 litr suvga ozuqa 
sodasidan 2 oshqoshiq qo‘shib yuvish tavsiya qilinadi.

Diqqat qiling!

idishida) saqlash talab etiladi.
2.  Xom tuxumni ushlagandan keyin qo‘lni yuvish lozim.

4. Qobig‘i yorilgan tuxumni ovqatga ishlatmang.
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Tuxum quyidagicha  pishiriladi:

       2) unga suv quying;
  3) yuvilgan tuxumni suvga soling;
       4) plitani ishlating;
    5) suvni qaynating;
           6) qaynatishni pastlatib, vaqtni belgilab oling;

Pishirib bo‘lgach, tuxumni sovuq suvga soling.

Tuxumni qaynatish usullari:

 Tuxum qaynoq suvga solinib, 3–5 daqiqa ushlanadi. Iliq holda iste’mol qilinadi.

Tuxumni yumshoq pishirish uchun 2 daqiqa qaynatish kerak. Natijada oqsil 
chala pishib, sarig‘i o‘sha holicha qoladi. 

“Xaltacha” usulida pishirishda qaynayotgan suvda 4–5 daqiqa qay natish 
kerak – oqsili pishadi, sarig‘i pishmaydi.

Qattiq qaynatib pishirish uchun tuxumni qaynoq suvda 7–10 daqiqa ushlash 
kerak – oqsili ham, sarig‘i ham pishadi. Qaynatilayotganda tuxum yorilib 
ketmasligi uchun suvga 1 choyqoshiqda tuz solib qo‘yish kerak (suv tuxumni 
1 santimetrcha ko‘mib turishi lozim). Pishgan tuxum qobig‘ini oson archish 
uchun pishganidan keyin uni darrov sovuq suvda 30 daqiqa  tutib turish kerak. 

 Tuxumdan qo      vu  rilgan taom tayyorlash mum kin, masalan, 
qovurilgan tuxum (oqini sa ri g‘iga aralashtirmasdan) yoki om let. 

g sut, 5 g yog‘ kerak bo‘ladi. Qovu rishdan ol din 
x shilab iylanadi. 
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Diqqat qiling!
Yaxshi qizi tilgan tova dagi paxta yog‘i 
yoki o‘simlik yog‘ida omlet qovuriladi. 

Qovurilgan omletni garnir bilan 

pomidor, piyoz v. b.) tovada oldindan 
qovurib olinadi.

Tayyor langan tuxumlar qizdirilgan to vaga solinadi, tuz sepiladi va past olovda 

saqlanishi kerak. Qovurilgan tuxum ehtiyotlik bilan idish   ga solinadi. Ko‘katlar 
va bosh qa mahsulotlar bilan das tur xonga tortiladi. 
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2 - amaliy mashg‘ulot

 gaz yoki elektr plitasi, sirli tovoq, ko‘pirtirgich yoki mikser, 
sanchqi, cho‘mich.

 1 litr sutga 400 g un, 4 dona tuxum, 20 g o‘simlik yog‘i, ta’bga ko‘ra 
tuz va shakar kerak bo‘ladi.

solib aralashtiriladi. Tovaga oz gina yog‘ solib qizdiriladi. Hosil bo‘lgan aralashma 

ko‘ra smetana yoki sariyog‘ solib dasturxonga tortiladi.
Tuxumdan tayyorlangan taomlar yuqori kaloriyali hisoblanadi. Ularda oqsillar, 

kalsiy mavjud. Tuxumdagi oziq moddalar oq

 

Yaponiyada qaynatilgan tuxum uzun rulet shaklida qayta ishlanadi. U 
maxsus mashinada tuxumning oqi sarig‘idan ajratilib tayyorlanadi. Tuxum 
sarig‘i ustidan oqi o‘ralib, rulet shak liga keltiriladi. Bu usulda qaynatib 
tayyorlangan tuxum dasturxonga estetik zavq va did bag‘ishlaydi.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Tuxumning yangiligini qanday bilish mumkin? 
2. Tuxumdan taom tayyorlashda qanday qoidalarga amal qili nadi?

4. Internetdan qaysi qushlarning tuxumlarini taomda ishlatish mum kin, 
qaysilarini mumkin emas, nima sababdan bunday ekan ligini bilib oling.

8 – Texnologiya,  5-sinf
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bildiradi. Buterbrodlarni tayyorlash juda qulay va oddiy. Chiroyli tayyorlangan 
buterbrodlar bilan istalgan dasturxonni bezash mumkin. Ular juda mazali.

 Buterbrodlar eng oson tayyorlanadigan taom turiga kiradi. Ular turli xil 
ko‘rinishda bo‘lib, dasturxonga ko‘rk bag‘ishlaydi. Buter brodlarning oziqaviy 
qiymati mahsulotning sifatiga qarab belgilanadi.

Non uyimizda doimo bo‘ladi. Xalqimizda “Non – rizq-ro‘zimiz”, “Nonning ushog‘i 
ham – non”, “Doni yo‘qning noni yo‘q, noni yo‘qning joni yo‘q”, “Nonni yerdan 
so‘ra, oqqan terdan so‘ra” va boshqa maqollar bejiz aytilmagan. Nonni maxsus non 

cm dan oshirmay, turli shakllarda (dumaloq, 
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Osiyoning sharqi va janubidagi orol larda 

daraxti deb atashadi. Buning boisi shuki, 
bu daraxtlar serhosil, mevalari bir yo‘la 
yoppasiga yetilmay, birin-ketin pishadi va 

Non daraxtining 15–20 yillik bir tupi 1–2 
kishini, 5–6 tupi esa katta bir oilani bemalol 
bir yil boqa oladi. Ulkan meva shaklan 

30–90 santimetr, diametri 25–50 santimetr 

ovqatga ishlatiladi. Avgust, sentabr va 
oktabr oylarida non daraxti gullashdan va 
meva tugishdan to‘xtab, dam oladi. Shu 

kiradi. Meva xomligida eti qattiq, pishganida 

faqat urug‘siz navlarining mevalari ish-
latiladi. Pishgan mevalardan har xil non 

farq qilmaydi. Uni yeganlar o‘zlarini doimo baquvvat va bardam sezadilar. Bu hol 
sinovlar bilan tasdiqlangan. Chunki mazkur nonning tarkibida B va E  guruhiga 

saqlanadi.
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3 - amaliy mashg‘ulot

go‘sht, baliq, sutli mahsulotlar hamda sabzavot va mevalar kerak 
bo‘ladi. Buterbrodlar quyidagi turlarga bo‘linadi:

1. Ochiq  buterbrodlar.
      2. Yopiq buterbrodlar.
      3. Gazak uchun tayyorlangan buterbrodlar 
                (kanape, tartinka).

Ochiq buterbrodlar. Bunday buterbrodlarni 
tay yor lashda bo‘lka yoki baton non taxminan 
1 cm qa linlikda, 40 g og‘irlikda tekis qilib qirqiladi. 
Tayyorlangan kolbasa, pishloq, ko‘kat va hokazo mah-

tayyorlanishi ham mumkin.

  

 Yopiq buterbrodlar. Yopiq buterbrodlarning 

qilib kesiladi. Uning sirtiga yupqa qilib sariyog‘ 
surtiladi va ustiga mahsulot qo‘yiladi, keyin yana 
non bo‘lagi bilan yopiladi.

   

Gazak uchun tayyorlanadigan buterbrodlar (kana pe).

qizdirilgan tovada ikki tomonini qizartirib qovurib 
olinadi. Non sovutilgandan so‘ng ustiga sa-
riyog‘ surtiladi va uning shakliga moslab mah-
sulot qo‘yiladi. Usti sabzavotlar, ko‘katlar bilan 

anape).a
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Choy – mashhur ichimlik turi hisoblanadi. Qadimdan  choydan davo lash usulida 
foydalanilgan. Oshqozon, ichak kasalliklarida, qon bosimi oshganda, asab tolalarini 
tinchlantirishda choydan foydalanilgan. U o‘z xususiyatiga ko‘ra chanqovbosdi 
hamda charchoq chiqaruvchi hamdir. Choyni Yevropaga birinchi bo‘lib gollandiyalik 
savdogarlar olib ki rishgan bo‘lib, keyinchalik Indoneziya, Hindiston, Yaponiya, Af-
rika davlatlarida choy yetishtirish yo‘lga qo‘yilgan. Choyni yetishtirish unga ishlov 
berishga qarab bir necha navlarga bo‘linadi. Qo‘l mehnati bilan yetishtirilgan, terib 
olingan, unga rang, ishlov berilgan choylar oliy navli choylar hisoblanadi.

 suv qaynatish  uchun chovgum, choynak, choyqoshiq, 
choy shamasini to‘sib qoluvchi moslama, piyola.

1.  Chovgumda suv qaynatib olamiz.

4.  Choynakka  qaynagan  suv  quyib, 3–5  da-   
  qiqaga tindirib qo‘yamiz.

  qi lish mumkin.
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muz qo‘yishni unutmang.

Diqqat qiling! 
aspartam kukuni, limon kislotasi, benzionat 
natriy hamda uglekisel gazi mavjud. Bu inson 
organizmidagi kerakli mineral moddalarning 

ko‘rsatadi.

Toksinlar tanani 
tark etadi.

bosh og‘rig‘ini 
yengillashtiradi.

Yurak va qon 
tomirlarining 
ishini 
normallashtiradi.

kompleksini o‘z 

Immunitet tizimini 
mustahkamlaydi, 
shamollashda 
yordam beradi.

Olma
Jigar 

yaxshi.
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 6 g yanchilgan qahva, 
25 g shakar, 75 g sut.

1. Sut qaynatiladi, so‘ngra shakar va qora 

jonlarda dasturxonga tortiladi.

Kofe – tropik kofe daraxtining urug‘i. Undan tayyorlangan ichimlik xushbo‘y 
ta’mi, hidi bilan mashhurdir. Kofe daraxtining vatani Afrika hisoblanadi. 
Aynan afrikaliklar birinchi bo‘lib kofe ichimligini tayyorlagan. Kofe don, kukun 

bilan birga, ishga layoqatlilikni ham oshiradi.

litr suvga bir 

solinadi.

alohida idishda shakar yoki qand bilan birga 
tortiladi.

Kakao – kakao da rax  tining urug‘i dan 
olinadi. Janubiy Ame ri kadan Yev ropaga 
1492-yil Kolumb olib kir gan. Kakao ko‘p 
kaloriyali ichimlik hi soblanadi. Charchoq 
va stressdan xalos bo‘lishga yordam be-
radi.
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 6 g kakao kukuni, 
25 g shakar, 130 ml sut.

1. Kakao kukuniga shakar qo‘shib aralash-
tiriladi.

2. Bu massaga ozgina qaynoq sut quyib, 
yaxshilab aralashtiriladi.

3. So‘ngra qolgan sut quyilib, qayna-

quyilib, dasturxonga tortiladi.

Giyohli choylar – giyohlardan tayyor langan 

Rangi va xushbo‘yligi bilan farq qiladi, shi fo-

Ularni shifobaxsh o‘sim liklarning quri tilgan bar gi, 
gullaridan va mevalaridan yoki ularning ara lash-
malaridan tayyorlanadi. Un dan tashqari, o‘sim-

 

sabzavot yetishtiriladigan bo‘lsa, bar-

Ayron yog‘i olingan qatiqni iylab, 
ichiga muz soling, agar qatiq yog‘liroq 
bo‘lsa, qaynab sovutilgan suv qo‘shib 
iylaysiz. Nisbati 1 stakan qatiqqa 0,5 
stakan suv. Ta’bga ko‘ra tuz, ko‘k olma 
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Choyning kashf etilishi xitoy tibbiyotining otasi Shen Lunga taalluqli. Ishdan 

barglari qanday qilib idishga tushib qolganini ko‘rmay qoladi. Qaynatilgan 

issiqlik oqib kiradi. Shunda u yangi shifobaxsh vosita topganini tushunadi va 

parrak  qilib, rayhon bargi mayda  to‘g‘rab solinadi va aralashtiriladi. Taomdan 
so‘ng bir chaqmoq muz qo‘shib, piyolada tortiladi.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Buterbrod deganda nimani tushunasiz? Turlarini sanab bering.
2. Buterbrod tayyorlash texnologiyasini gapirib bering.

bilasizmi?

logiyasini gapirib bering.

yorlab ko‘ring.

O‘rik suvi – oftobda quri-
tilgan turshakni yax shilab 
yuvib, sirli kastrulkaga sola siz-
da, suv quyib bir qay natib ola siz. 
Nisbati – 300  g  o‘rik  qo qiga 1  litr 
suv. Qaynab chiqqan sharbatni  
so vutib, so‘ng ra muzlatkichga 
qo‘yasiz.  Piyola yoki sta kanga 
qu yib das turxonga tortasiz. 
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4 - amaliy mashg‘ulot

Taomlar go‘sht va sabzavotlardan, go‘sht va don-dundan, go‘sht va xamir 

ovqatlar ikki xil texnologik usulda tayyorlanadi: qaynatma va qovurma suyuq 
ovqatlar. Qaynatmasi go‘sht, sabzavot qaynatilgan sho‘rvalar asosida va sutga 
biron don yoki ugra (makaron mahsulotlari) solib pishiriladigan suyuq oshlardir. 
O‘zbek milliy taomlarining aksariyati qovurish usuli orqali tayyorlanadi. 
Qovurganda ham obdan qizartirib, masalliqlarni bir-biriga yaxshilab qorishtirib, 
yog‘da jazlab  qovuriladi. Masalliqlarning uzoq pishadiganlari yog‘ga avval 

qaynatiladi.

pomidor, kartoshka, karam keng qo‘llaniladi. Turp, lavlagi, baqlajon suyuq 

turidan tay yorlanadi. Taomga lazzat va bezak berish maqsadida oshko‘klardan 
foy da laniladi. 

Kerakli jihozlar:

Masalliqlar: 0,5 kg go‘sht, 1–2 dona qizil 
sabzi, 2 dona pomidor, 2–3 dona piyoz, 2–3 
dona kartoshka. Shuningdek, tuz va ziravorlar, 
ko‘katlar  kerak bo‘ ladi.
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Qo‘y go‘shtining yog‘liroq (to‘sh, qovurg‘a) qism-
laridan 0,5 kg  olib, uni xo‘randalar soniga qarab bo‘-

yuvilgan butun pomidor, 2–3 dona to‘g‘ralgan piyoz 

2–3 ga bo‘lib solasiz va pi shirishni oxiriga yetkazasiz. 

Tayyor sho‘rvani dasturxonga tor tish da kosalarga quyib, yuziga to‘g‘ralgan oshko‘k 

Taom tayyor-

sanitariya-

lariga rioya 

5
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Kerakli jihozlar:

Kerakli masalliqlar: 500 g go‘sht, 100 g qo‘y yog‘i, 2 dona piyoz, 

ko‘ra tuz va ziravor, ko‘katlar kerak bo‘ladi.
500 g go‘shtni olib, mayda-mayda qilib to‘g‘raysiz, 100 g qo‘y yog‘ini 

to‘g‘rab, qizitilgan qozonga solasiz, eritasiz va jizzasini olib dog‘laysiz. 
Bunga go‘shtni solib jazlaysiz. Go‘sht o‘rniga qiymadan ham foydalansa 
bo‘ladi. 2 bosh piyozni mayda to‘g‘rab, go‘sht bi lan qovurasiz, so‘ngra 

ziravorlar solinadi.

ganingiz
daqiqa  tindirib qo‘yasiz. Dasturxonga tortishda yuziga faslga qarab 

qatiq beriladi.

Diqqat qiling! 
Taomga ko‘katlarni solishdan oldin yaxshilab sovuq suv da, 
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  Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Suyuq va quyuq milliy taomlar haqida gapirib bering.
2. Suyuq taom tayyorlashda qanday sabzavotlardan foydalaniladi?
3. Suyuq taom tayyorlashda qanday don va un mahsulotlaridan foy-

dalaniladi?
4. Qaynatma sho‘rva yoki mastava tayyorlash texnologiyasini ga pirib 

bering.
5. Uy sharoitida mustaqil ravishda suyuq taom tayyorlab ko‘ring.

Sabzi har xil ko‘rinishda, shakl va ranglarda bo‘ladi. Sabzini suvda pishirish, 

taom va shifobaxsh giyohlar tayyorlashda ishlatilgan. Gretsiyada sabzi barglaridan 
saraton kasalligini davolashda foydalanishgan. Dastlabki sabzilar siyohrang, oq, 
sariq, qizil va qora rangda bo‘lgan ekan.

olimlari tomonidan ixtiro qilingan. Eng uzun sabzi Janubiy Uelsda yetishtirilgan. 
Uning uzunligi 5,84 metr bo‘lib, Ginnesning rekordlar kitobiga kiritilgan. Eng og‘ir 
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MATERIALLARGA ISHLOV 
BERISH TEXNOLOGIYASI

b
o
b

-

   

Tikuvchilik xonasiga kirgan o‘quv chidan quyidagi texnika xavfsizligi  va sanitariya-
gigiyena qoidalariga amal qilish talab etiladi:

Te

tikish, pardozlash ish larini amalga oshirish bilan birga buyumni kiyib ko‘rish 
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o‘ralgan bo‘lishi lo zim.

ningizda bo‘lsin.

cm bo‘lishi kerak.
10. Tikuv mashinasining yaroqliligini tekshirib, vaqtida moylab tu rish kerak.
11. Ish jarayonida ma shinani  moy  lash mumkin emas.

xususiyatlari iplarning xususiyatlarini belgilaydi. Tolalar tabiiy va kimyoviy guruhlarga 
bo‘linadi.

Tabiiy tolalar o‘simliklar va hayvonlardan olinadi. O‘simlik tolasi paxta va 

tuyalarning junlaridan tayyorlanadi. 
Gazlamalar trikotaj polotnolardan va noto‘qima materiallardan tikiladi. Kiyim 

tikishda ishlatiladigan ip gazlamalar: yengil, bahorgi-kuzgi va qishki guruhlarga 
bo‘linadi.
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Bahorgi-kuzgi gazlamalar rang-barang gulli, sidirg‘a to‘ qilgan, murakkab to‘quv 

tuki bor, tekis bo‘yalgan bosma gulli, rang-barang gulli gazlamalar ishlatiladi. Paxta 

foy dalaniladi. 

yerda tozalab, navlarga ajratilgan tolalardan ip yigiriladi.Yigirilgan iplardan gazlama 

gazlamalar uning turiga qarab to‘qiladi. Nima deb o‘ylaysiz, ota-bobolarimiz davrida 
gazlama qanday to‘qilgan?

mehnati bilan bog‘liq bo‘lgan. Shu qatorda tabiiy tolalardan olingan tolalar ham 

amalga oshirilgan.

9 – Texnologiya,  5-sinf

CHIGITNI QOPLAB 
TURADIGAN MOMIQ 

QISMI

IPAK QURTIDAN
AJRALIB

CHIQADIGAN
INGICHKA IP

HAYVONLARNING
TUKLI QOPLAMASI

HAYVONLARDAN OLINGAN

TABIIY TOLA

KIMYOVIY

O‘SIMLIKLARDAN OLINGAN

TABIATDA MAVJUD BO‘LGAN TOLA

O‘SIMLIK 
TANASI

ZIG‘IR PAXTA IPAK JUN

TABIIY

O‘SIMLIKLARDAN 
OLINADIGAN

TOLALAR

HAYVONLARDAN 
OLINADIGAN

TOLALAR
SUN’IY SINTETIK

TOLALAR
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Paxta tolali

Zig‘ir tolali 

biroz og‘ir, to‘qilishi qalin bo‘lsa-da, usti silliq va yaltiroq bo‘ladi. Tez g‘ijimlanadi 
va oson dazmollanadi. Zig‘ir tolali gazlamalardan yengil kiyim bilan birga dasturxon, 

to‘qilishi)
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kalava iplar ishlatiladi. Sintetik tolali gazlamalarni tikishda esa sintetik iplar 
qo‘llaniladi. Sanoatda 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100 va 120-raqamli iplar 

kiyimlik gazlamalarni tikishda  80, 60, 50-raqamli paxta iplar, 65–75-raqamli ipak 
iplar ishlatiladi. Kostumlik gazlamalarni tikishga 50, 40-raqamli paxta iplar va 
25-raqamli ipak iplar juda mos. Paltolik gazlamalarni tikishda 40–30-raqamli paxta 
iplar, 18-raqamli ipak iplar qo‘llaniladi.
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Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

2. Ish stolida kerak bo‘ladigan ish qurollariga nimalar kiradi?

tariya-gigiyena qoidalarini ayting.

 
Gazlama bo‘ylab boradigan iplar tanda iplar deb ataladi, ko‘ndalang joylashganlari 
esa arqoq iplar

radi. Gazlamada arqoq ip uning enini belgilaydi. Gazlamaning milki bo‘ylab ko‘-

bo‘lgan masofa matoning eni deyiladi.
yigirish, to‘qish va 

bezatishdan iborat bo‘lgan murakkab jarayondan iborat.
Yigirish – bu uzun, yigirilgan ipni o‘rash yo‘li bilan qisqa tolalardan olinadigan 

jarayon. Yigirish fabrikasiga tola bosib taxlangan holda keltiriladi. Ularga maxsus 

1) tola titilganidan keyin bir xil qolipda aralashtirilib, tarkibidagi qo‘shilmalardan 
ajratilganidan so‘ng bo‘z holiga keladi; 
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Ish jarayonida 
qiladi, g‘altak va bobinani almashtiradi, jihozlarga xizmat ko‘rsatadi.

To‘qimachilik – yigirilgan iplardan mato olish jarayonidir. Tayyor iplar sexga 

kuzatib boradi.
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5-amaliy mashg‘ulot 

 rangli qog‘oz, qaychi, yelim, chizg‘ich,  qalam, 
o‘chirg‘ich, ishchi daftar.

Ikki xil rangdagi qog‘ozdan polotno to‘qishni ko‘rsatish. Gazlama to‘qishda 
bo‘ylama qog‘oz – tanda va ko‘ndalang qog‘oz – arqoq hisoblanadi. 

Polotnoni qog‘ozdan to‘qish, odatda, quyidagi bosqichda amalga oshiriladi:

mm

bo‘lsin). Shunda ularning oralaridan to‘qib o‘tkaziladigan qog‘oz tasmalarning 

2. Rangli qog‘ozdan tasmalar qirqiladi. Tasmaning eni oq qog‘ozdagi ikki kesik 
o‘rtasidagi masofaga teng bo‘ladi. Uzunligi esa oq qog‘ozning bo‘yi bilan 
barobar bo‘lsin. Oq qog‘ozdagi kesiklar bo‘ylama (tanda), rangli qog‘ozli 
tasmalar esa ko‘ndalang (arqog‘i) joylashadi.

sarg‘ish tusda, g‘ijim bo‘ladi. Bu mato par dozlashga jo‘natiladi: gazmolning ustki 

rasm tushi riladi. 
Gazlamaning ko‘rinishi va xususiyatlari uning to‘qilishiga bog‘liq bo‘ladi. 

Gazlamalar polotno, sarja, satin va atlas usulida to‘qiladi. Biz siz bilan polotno va sarja 
to‘qishni o‘rganamiz.

Polotno to‘qilishi. Sarja to‘qilishi.
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Polotno to‘qishni amalda karton va ipda bajarish tartibi:
1. Ignaga ip o‘tkazilib, ramkaga mahkamlanadi.
2. Ip ramkadan bo‘ylamasiga aylantirib tortiladi. Bu bo‘ylama ip bo‘ladi.

4. Ish so‘nggida oxirgi ip uzilmay aylantirib qaytariladi.
    Gazlamaning  ikki yon tomonida milk hosil bo‘ladi.

3.  Rangli tasmalar oq qog‘ozning orqa tomonidan o‘tkaziladi. Ular navbatma-

oq qog‘ozning orqa tomonidan kirib to‘qib borilib, oxirida yana orqa tomoniga 

a)

b)

Polotno to‘qishning  qog‘ozda bajarilishi.
bo

‘y
la

m
a

tanda
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Sarja to‘qilishida bo‘ylama ip ikkita ko‘ndalang ipni yopadi. Biri o‘tkazilib, yana 
ikki ko‘ndalang ipni yopadi. Har gal shunday tak rorlanadi. Sarja diagonal to‘qima 
bo‘lib, yumshoqdir. Uning o‘ziga xos xususiyatlari shundaki, to‘qilishda 3 tadan ortiq 
ip ishlatiladi. Har bir arqoq ipi tashlanganda to‘qilish naqshi bir ipga suriladi. Sarja 
usulida qalin, og‘ir (paxmoq, shotlandka, kashemir) gazlamalar  to‘qiladi.

a)
d)

e)

f)

b)

Polotno to‘qishning 
karton va ipda 

bajarilishi.

Sarja to‘qilishining qog‘ozda bajarilishi.
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oq va rangli qog‘ozlardan foydalaniladi hamda o‘sha tartibda 
kesib olinadi.

2. Rangli lentalar oq qog‘ozning orqa tomonidan o‘tkaziladi. Ular 

1 ta tanda ustidan o‘tkazib to‘qiladi.

1 ta tanda ustidan va goh 2 ta tanda ostidan o‘tkazib to‘qiladi va 

tanda ostidan o‘tkazib to‘qiladi.

yelimlab qo‘yiladi.

Xohlagan b

yo‘nalishini esda tutish kerak. Matodagi bo‘ylama ipni aniqlashning asosiy belgilarini 

bo‘lmaydi. 

ularni farqlashni o‘rganish kerak. Matoning o‘ng tomonini tersidan farq qiladigan 

1) matolarga bosilgan rasmlar matoning o‘ng tomonida yorqinroq ko‘rinadi;

ular atayin matoning ters tomoniga o‘tkaziladi;

4) satinli gazmollarning o‘ng tomoni yorqinroq, yaltiroq, ters tomoni esa xira, 
qoramtirroq bo‘ladi.
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milki  yo‘q turidan), katta igna, lupa, bo‘r va qalam. 

1. Milki bo‘lgan matoga bo‘r (qalam) bilan bo‘ylama ipning yo‘nalishini ko‘rsatib 

2. O‘sha matoni oldin uzunasiga, keyin enidan torting. Qaysi holatda mato kamroq 

gazlamaning bo‘ylamasi bo‘ladi.
3. Milki bo‘lmagan gazlamani oldin bo‘yidan, keyin enidan torting. Gazlama qaysi 

lupa orqali ko‘ring. Berilgan j

Bo‘ylama
Ko‘ndalang

O‘ng tomon

Aniq-tiniq naqsh Xira naqsh

Yaltiroqli 
yuza tomon

Yaltiramaydigan 
yuza

Uzun tukli yuza Silliq yoki kalta 
tukli yuza

Mato milkining 
silliq yuzasi

Milkning dag‘al 
yuzasi

Silliq yuza Tugunli va 
tukli  yuza

Ters tomon
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 oqartirilgan, tekis bo‘yalgan va rasm bosilgan gaz-
lamalarning namunalari, lupa.

1. 
aniqroq? O‘ng tomonini aniqlang.

ko‘rib, matoning har bir tomonidagi tugunlarning va tuklarning sonini taqqoslang. 
Ularning o‘ng tomonini aniqlang.

Gazlamaning o‘ng tomoni Gazlamaning teskari tomoni
Naqsh bosilgan mato Naqsh bosilgan mato
Tekis bo‘yalgan mato Tekis bo‘yalgan mato

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Yigirish va to‘qish ishlarini gapirib bering.
2. Matoning o‘ngi qanday aniqlanadi?
3. Matodagi bo‘ylama ipning yo‘nalishini aniqlab olish  muhim mi?
4. Polotno va sarja to‘qilishining farqi nimada? 
5. Naqsh bosilgan matoning to‘qilgan matodan farqini qanday aniqladingiz?

amalga oshirilgan. Mohir ustalar tamg‘ani bosib, ustidan bolg‘a bilan urib 

paydo bo‘lgan. XIX asr boshlariga kelib, ro‘mol, ko‘ylak, yubka, erkaklar 
ko‘ylaklarini bostirma naqshli matolardan tikish urfga kirgan.
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ish latiladigan asbob-uskunalar va ulardan foydalanish tartibini bilib olishimiz 
kerak bo‘ladi. Buyumning sifatli tikilishida tikuv jihozlarining ahamiyati katta. 

asbob va moslamalarning to‘g‘ri tanlanishiga bog‘liq. Asbob va moslamalar 
kiyim tikiladigan gazlama va bajariladigan ishlarning xiliga qarab tanlanadi. 

1. Stulda o‘tirganimizda oyoqlarimiz yerga tegib turishi kerak, aks holda 
qon aylanishi buzilishi mumkin.

2. Qaddimizni to‘g‘ri tutib, boshimizni biroz egib  ishlashimiz lozim.
3. Ishlayotganda muk tushib olmang.
4. Tirsaklarimizni bukkan holda, lekin ularni stolga qo‘ymasdan ishlashimiz 

lozim.
5. Bajarayotgan ishimiz bilan ko‘zlarimiz orasidagi masofa 30 cm bo‘lishi 

talab etiladi.

kerak.
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angishvona.

Qo‘l ishlarini bajarishda ishlatiladigan ish qurollari.

To‘g‘ri
holat.

Noto‘g‘ri
holat.
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Santimetrli tasma 

tasma, odatda, 150 cm bo‘lib, har 0,5 cm oralig‘ida tegishli belgisi bor.

Nusxa oluvchi (kalka) qog‘oz

Chizg‘ich 
izma ilmoq va tugma o‘rnini belgilashda foydalaniladi.

Qog‘oz qirqish uchun qaychi – andazaning asosiy qismi va detallarini qirqishda 
foydalaniladi.

Gazlama qirqish uchun tikuvchilik qaychisi 

To‘g‘nag‘ich va ignalar – 3–4 cm

birlashtirishda ishlatiladi.

Tikuvchilik bo‘ri 

Qo‘l ignalari – ignalar har xil qalinlikda va uzunlikda bo‘ladi. Gaz lamaning yupqa-

laniladi.

Angishvona – qo‘lga igna kirib ketmasligining oldini oladi. O‘rta qo‘lga taqiladi. 
Angishvona barmoqdan tushib qolmasligi yoki uni siqmasligi kerak. Asosan, qalin 
buyumlarga qaviqqator solinganda ishlatiladi. Angishvona tubli va tubsiz bo‘ladi. 
Ayollar va bolalar kiyimini qo‘lda tikishda tubli angishvona, ustki kiyimlarni 
tikishda tubsiz angishvonadan foydalaniladi.

Dukcha
ishlatiladi.
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Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Qo‘l ishlarini bajarishda ish o‘rni qanday tashkil etiladi?
2. Ish stolida to‘g‘ri o‘tirish  qoidalarini aytib bering.
3. Qo‘l ishlarini bajarishda qanday asbob-uskunalar va mos lamalar kerak 

bo‘ladi?
4. Qo‘l ishlarini bajarishda qanday texnika xavfsizligi qoida lariga rioya 

qilinadi?

to‘mtoq, egilib qolgan, singan ignalarni tashlab yuboring. Kerakli ignani 
olib, qolganini idishga joylab qo‘ying.

to‘g‘nab qo‘ying.

  

Choklarni uzib bergich
berishda ishlatiladi.

Iz tushirgich – detallar konturini qog‘ozdan qog‘ozga yoki kartonga, gazla-

Maneken 
ishlatiladi.
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qariladi. Bu payt o‘ng qo‘lning jimjilog‘i bilan detal stolga bosib turiladi. Bosh va 

Shu tarzda qaviq hosil qilish jarayoni takrorlanadi. Ignani gazlamaga har xil usulda 

qaviqlar besh xil bo‘ladi: to‘g‘ri, qiya, iroqisimon, halqasimon va izma qaviqlar.

Qo‘l choklarini tikishda quyidagi qoi da larga rioya qilish kerak:

cm dan oshmasligi kerak.

 cm

Qaviq 
uzunligi  

Qaviq

Chok
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tirish 

to‘g‘ri 0,5–2,5 cm

Qiya 

0,5–1 cm

0,7–1,5 cm

0,3–0,5 cm

10 – Texnologiya,  5-sinf
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1 cm

mumkin

Izma 

(tugma 
qadala-
digan
teshik)

6-amaliy mashg‘ulot   
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Bilasizmi, shunday qush borki, tikishni biladi. Bunday 

biriga o‘simlik tolalari orqali bir lashtirib in quradi. 

qo‘yadi. Bunday qushlar Hindiston, Hin dixitoy, Shri-

VAZIFA. 
1. Gazlama namunasi qirralarini iroqi va ilgakli qaviqqatorlar bilan bukib tikish. 

Chokning eni va qaviqqatorning uzunligi 4–5 millimetr.
2. Gazlama namunasining qirralarini bir marta qayirib ko‘klab tiking. Chokning 

eni – 8 millimetr. 
 

3 millimetr.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
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sohiblari”, “mo‘jiza sohiblari” deb qadrlashgan. Qo‘l mehnatiga ko‘p vaqt 

universal va maxsus tikuv mashinalariga bo‘linadi. Universal tikuv mashinalari 

uy sharoitida foydalaniladi. Uy sharoitida bir kishi biron-bir buyumni boshidan 

qo‘llangan bo‘lib, bitta jarayonni bir kishi bajaradi. Maxsus mashinalar  o‘ziga xos 

 

Qo‘l yuritmali 
tikuv mashinasi.

Oyoq yuritmali 
tikuv mashinasi. Elektr yuritmali  tikuv mashinasi.
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1. Maxovoy g‘ildirak. 
2. Elektr manbayini va mashina 

6. Tepki.

nalari turiga qarab qo‘l yuritmali, oyoq yuritmali hamda elektr yuritmali bo‘ladi.

kerak bo‘ladi. 

8. Igna.
9. Bostirma tepki.

11. Igna plastinkasi.
12. Moki uyasi.
13. Moki uyasi qop  qog‘i.

 

Yodda tuting!

bo‘ri o‘rniga qalam ishlatmang.
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mondan yoki to‘g‘ridan tushib turishi 
ke rak.

2 O‘rindiq stuli  mashina ignasiga to‘g‘ri-
lab joylashtiriladi.

3. Mashina qarshisida boshni biroz egib, 
tikuv mashinasi bilan 10–15 cm oraliqda 
o‘tirish kerak.

masofa 30–35 cm ni tashkil etishi kerak.
5. Tikuv mashinasi platformasiga tikuv-

 

 

2. Mashinani ishga tushirish vaqtida oyog‘ingizni tepkiga qo‘ymang.

lang.
4. Tikuv mashinasida tikish vaqtida qo‘llaringiz mashina igna siga kirib ket-

masligini nazorat qiling.

teginmang.

shinani yoqiq holda qoldirmang.

gazlama bo‘lagidan to‘shab, bostirma tepki va ignani pastga tushirib 
qo‘ying.



151151

7-amaliy mashg‘ulot 

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

2. Tikuv mashinasining qanday turlari bor?
3. Tikuv mashinasida ishlashda qanday sanitariya-gigiyena qoi da lariga rioya 

qi lish kerak?
4. Tikuv mashinasida ishlashda qanday texnika xavfsizligi qoi dalariga rioya 

qilish kerak?
5. Tikuv mashinasining tuzilishini gapirib bering.

 

suvda qorishtirilgan termoplast bilan qoplanadi va u 
qattiq holatga keladi. Robot gazlamani oddiy tikuv 

 paxta tola li gazlama qirqimi (30x30 cm), 

1. Yeng
6. Chokni 

regulator

7. Maxovoy
g‘ildirak

8. Mashina ning 
korpusi

4. Harakatla-

plastinka

2. Ustki ip 
ta  rangligini 

regulator

5. Platforma
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T/r

1

cm

2
o‘girib, 

3

4

5
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6

7

8

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Nima sababdan tikuv mashinasini ishlatishdan oldin yo‘ riqnoma bilan 

mashinalarini bilasiz?
2. Tikuv mashinasini ishga tayyorlash jarayonida nimalarga ahamiyat 

berish kerak?
3. Tikuv mashinasida ipsiz tikishni bilib oldingizmi? Tikish jarayonida 

nimalarga rioya qildingiz?
4. Uyda mustaqil ipsiz tikishni mashq qiling.
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Tikuv mashinasining ignalari to‘mtoq, qiy shaygan, mo‘rt bo‘l mas ligi kerak. 
Mashinani ishga tay yorlash ostki va ustki iplarni o‘rnatish bilan boshlanadi. 

ip tanlanadi. Igna va ip to‘g‘ri tanlansa ish sifatli bajariladi. Paxta va zig‘ir tolali 
gazlamalarni tikishda 35–50-raqamli iplardan foydalaniladi. Ularning raqami 10 

bo‘ladi. Ostki ip g‘altakka tikish jarayonining miqdoriga qarab o‘raladi. Har bir tikuv 
mashinasining o‘z g‘altagi  bo‘ladi. Ish jarayonida faqat o‘sha g‘altakni ishlatish 
kerak. Shunda ish sifatli bajariladi.
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 8-amaliy mashg‘ulot

 

 1. G‘altakni qo‘yish moslamasi.

      regulator.

 

  1. Ustki ip.     3. Ostki ip.
  2. Ostki ip yo‘rmasi.     4. Tepki. 

1
2

3

4

5

6

7
8
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tekshiring.
Har qanday rusumdagi mashinada ishlashdan oldin tikuv mashina sining ishga 

hosil bo‘ladi. Baxyaqatorning uzun ligi buyumning yupqa yoki qalinligiga qarab 
belgilanadi. Buyumni tikish dan oldin va yakunida baxyaqator mustahkamlanadi. 

tanlanadi.
2.  Ustki va ostki iplarning raqami bir xil bo‘lishi kerak.

4. Baxyaqatorning uzunligini tanlashda gazlama ning rangi, guli, yo‘llariga aha-
miyat bering.
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 paxta yoki zig‘ir tolali gazlama 
qiytimi (30x30 cm), 40, 50-tikuvchilik ipi, 
mo ki g‘altagi, qaychi, tikuvchilik bo‘ri, tikuv 
mashinasi.

Diqqat qiling!

 

T/r

1

2

cm

0,5 – 1,5

0,5 – 1,5



158158

3

0,1 cm

4

cm 

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Tikuv mashinasida ustki ip o‘rnatish jarayonini gapi rib bering.
2. Tikuv mashinasida ostki ip o‘rnatish jarayonini so‘zlab bering.
3. Baxyaqator qanday hosil bo‘ladi? Baxyaqatorni mus tah kamlash  

de gan da nimani tushunasiz?
4. Tikuv mashinasida ishlashda qanday qoidalarga rioya qilish kerak?

Uy sharoitida buyumga namlab-isitib ishlov berish jarayonini “bug‘lash 

pardalarni dazmollashda, kostum-shim, paltolarni turgan holatda namlab-

0,7

0,1 – 0,2
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Buyumni bichish va tikish haqida ma’lumotga ega bo‘lishdan avval kiyimlar 
xususiyatlari haqida qisqacha tanishib olamiz. 

Kiyim 

maishiy vazifasiga ko‘ra kundalik, 
tantanali, uy, sport kiyimlariga 
bo‘linadi. Bundan tashqari, max-
sus, rasmiy, sanitariya kiyim tur-
lari ham mavjud. Maxsus ish 

zararlaridan saqlaydi. Ular maxsus 
kostum, plash, kurtka, shim, kom-
binezonlardan iborat bo‘ladi. 

Bi chish 
langan andazani gazlama ustiga 
joylash tirib, kerakli detallarni 
olishga aytiladi. Qadimda odamlar 

Maxsus kiyim turlari.



160160

bellari, yenglariga bog‘lab qulaylik hosil qil-

yoqa kabi detallar kiyimning o‘ziga yopishtirib 
qo‘yilgan. Ushbu metod “Mulyaj metodi” bo‘lib, 

bo‘lmagan. XIX asr o‘rtalariga kelib, “Gavdadan 

izlanishlar natijasida ta komillashib kel moqda. 
 

Gavdaga mos fason tanlash usullari.
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oldin tanlangan fasoniga qarab uning eskizi

konstruksiyalash deyiladi. Hisoblash yo‘li orqali taxlama, 
texnik modellash 

deyiladi. Albatta, bu ishlarni avval modelyer-rassom, so‘ngra konstruktorlar bajaradi. 
Uy sharoitida esa modelyer ham, rassom ham, konstruktor ham o‘zingiz bo‘lasiz. 

1. Kiyim turi, yosh xususiyati, faslga moslab gazlama va fason tan lanadi.

4. Hisoblash formulasi asosida andaza tayyorlanadi.
5. Andaza eskizidan foydalanib modellashtiriladi.

7. Tanlangan gazlamaning xossalari o‘rganiladi.
8. Gazlama ustiga andaza joylashtiriladi.

10.  Tayyor buyum pardozlanadi.

lash tirilgan kompleks mashina amalga 

bajariladi. Bu jarayonni xalq tilida 
“Qatlama xa mir” deb ham atashadi. 
25–30 qavatdan iborat gazlamaning 
qalinligi 5 cm cm ga-

11 – Texnologiya,  5-sinf
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Tikish.

gatmasdan, kiydirib ko‘rish jarayonlarini ham o‘tkazish lozim. Kiydirib 

mumkin bo‘ladi. Bu insonning yuzidagi, yurish-turishidagi kayfiyatini 
ko‘tarishga, atrofdagilardan maqtov eshitishiga sabab bo‘ladi. Ishda erishilgan 

kasbiga ham mehr uyg‘otadi.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

1. Kiyim va uning turlari haqida gapirib bering.

3. Kiyimni kiydirib ko‘rish orqali nimalarni aniqlaymiz?
4. Sizda ushbu mavzu bilan aloqador qaysi kasbga  qiziqish bor?

Bichish-tikish jarayoni.                          Bichiq detallarga ishlov berish.
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Kiyimni tikishdan oldin aniq muhandislik hisobi bo‘lishi lozim. Bu faqat ishlab 

yordamida kiyim tikilayotgan ki-

bajarayotganda u tovonlarini yerga 
qo‘yib, oyoqlarini juftlab, gavdani 

yopishib turadigan kiyimda bo‘lishi 

nuqtalar belgilab olinadi. Bitta 
rezinka belga gorizontal qilib, ik-

yotganda san ti metrli tasmani tort-
may, bo‘ shashtirmay, old to mondan 
tu tash ti riladi. Yelka, yeng, kiyim 

bo‘yin asosi nuqtasiga, qo‘l tanaga ulanadigan joydagi yelka nuqtasiga alohida ahamiyat 

boshlanib, shu nuqtada tugallanadi. Bu nuqtalarning 

 Ro‘mol uchun hisoblash formulasi va chizmasi

bo‘ladi.
 

Fartuk va ro‘mol uchun o‘lchov olish qoidasi.
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T/r

1
to‘g‘ri 

qilish

2 1 2 35

3 2 1
tirish

 

T/r

1 qismining 
uzunligi

15

2 FU 4–5 cm 50

3 sining yarmi 31
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4 sining yarmi

Bo‘ksaning 

40

5 FkQ 7–8

B1

T1 T1

H1 H1

B

 T  T 
Ch1

 
Ch2

 
Ch4

H H

BB1
B2

Yaxlit bichimli fartuk chizmasi.

ekan.

 Ch

 
Ch3
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T/r

1 – –

2 35+15=50

3 uzunligi 15

4 1 40:2+6=26

5 1 1 – –

6 1 1 – –

7 2 7

8 2 1 – –

9 1
Ch1 7

10 Ch1 Ch2
Ch3 Ch4

uzunligi  15

11 BAyar+15 

12 – 31

 9-amaliy mashg‘ulot
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Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

model lashtirish
ziqlariga o‘zgartirish kiritish orqali an daza tayyor lanadi. Kiyimning qog‘ozdan qirqib 

bironta  detalni olib tashlash ham mumkin bo‘ladi. 

Fartuk modellari.

Detallarga o‘zgartirish kiritish bilan birga ularga tasma, to‘r, kant, mag‘iz qo‘yib, 
applikatsiya bezaklari bilan bezatish mumkin.

Bundan tashqari, fartuk detallarini boshqa gazlamadan foydalanib bezash mo-
dellashtirishning murakkab usuli hisoblanadi. Boshqa gazlamadan burma, mag‘iz, 
applikatsiya yordamida bezash mumkin bo‘ladi.
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10-amaliy mashg‘ulot

qalam, chizg‘ich, o‘chirg‘ich, rangli qog‘oz, yelim, ishchi daftar.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Modellashtirish deganda nimani tushunasiz?

3. Tanlagan fasoningizni mustaqil modellashtiring va andazaga o‘zgar tirish 
kiriting.

1 dona
1 dona

3 

Yaxlit bichimli fartukni modellashtirish ketma-ketligi.

Bichishga tayyor bo‘lgan andaza detallari ketma-ketligi.
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Gazlamani bichishga tayyorlash tartibi.

Kiyimni tikishga tayyorlashning gazlama tanlash, andazani gazla maga joy-

darajasida tayyorlashga zamin bo‘ladi.

o‘ng va teskari tomonlarini aniqlab olish kerak. Ayrim gazlamalarning o‘ng va 
teskari tomonlaridagi gullari ikki tomonlama bo‘ladi. Bunday holatda gazlamaning 

jarayoni o‘tkaziladi. Ushbu jarayonda gazlamaning g‘ijimlangan qismlari tekislab 
olinadi. 

qolgan joylariga mayda detallarini joylashtirish kerak.

Gazlamaning milki

Gazlamaning milki

Gazlamaning milki

Gazlamaning milkiBuklov

Q
irq

im

Q
irq

im

Q
irq

im

Q
irq

im

a b
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2. Gazlamaga andazani joylashtirish.

tekshiring.

lamaga yotiq holda yo‘naltiriladi. 

shidan ehtiyot bo‘ling. 

ushlab turish kerak. 

11-amaliy mashg‘ulot 

 paxta yoki zig‘ir tolali gazlama, qaychi, chizg‘ich, uchburchak 
chizg‘ich, tikuvchilik bo‘ri, tikuvchilik to‘g‘nag‘ichlari.

1. Gazlamani tayyorlash. 

joylashishi tekshiriladi. Gazlama o‘n gini teskarisiga qilib, o‘zingizga qaratib 
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3.  Fartukni bichish. 

4. Belbog‘ va bog‘ich qism lari gazlamani 45° qi yalikda buklab, hisoblash formu-
lasidagi o‘lchov bo‘yicha bichiladi.

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Gazlamaning o‘ngi qanday aniqlanadi? 

3. Gazlamaga andazani joylashtirish ketma-ketligini aytib be ring.

Diqqat qiling!

 

Andazani gazlamaga joylashtirish jarayoni.

Bu
kl

ov

2 – 2,5

1

1

1

11

1

1,5

1,
5

2 – 2,5



172172

                   

 ish qutisi, fartukning bichilgan detallari, tikuv mashinasi, 
dazmol va dazmol stoli. 

cm

1,5 cm

Qiya-

1 cm

O‘z-
o‘zini 

rish

tukni 

12-amaliy mashg‘ulot

Buklov 
chizig‘i

Bu
kl

ov
 c

hi
zi

g‘
i

 A nuqtasidan 
buklash

Bo‘r 
chizig‘i

1

5 6

b
a

2 3 4
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qismi

1-ko‘rinish. Yopiq qirqimli 

 
1 cm

0,5 cm

qismi cm 
cm

cm 2–2,5 
cm

Buklov 
chizig‘i

a)

a)

b)

b)
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 cm 

cm 0,5–1 
cm

qismi cm
2 cm

1 cm

2–2,5 
cm

qismi 1  cm 

1 cm
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Uzun-

yon qismi º 

250 cm

1 cm

30–35 cm

cm li 

cm

0,5 cm

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Fartuk detallarini birlashtirishda ko‘proq qaysi qaviq qatordan foyda-

landingiz?

pi rib bering.

raqamli  igna va ipdan foydalandingiz?
4. Fartukni bezashda yana qanday bezak turlaridan foy dalanish mumkin?

lashar ekan. Bu ignalar po‘latdan lupa orqali tayyorlanar ekan. Ignaning 
uzunligi 9–10 mm, diametri 0,28 mm ni tashkil etar ekan. Britaniyalik 
haykaltarosh Uillard Uigan ignaning teshigiga sig‘adigan 2 mm li kofe 
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Bosim ostida namlab-isitib ishlov berish jarayoniga dazmollash de yiladi. Daz-
mollash kiyimni tikishda muhim ahamiyat kasb etadi. Daz mollash jarayonidan 

1. Tolalarni namlik va issiqlik bilan yumshatish.
2. Bosim bilan ma’lum shakl berish.
3. Issiqlik va bosim yordamida namlikni ketkazish va buyum shaklini mustah-

kamlash. 

keyin, yakuniy pardozlash jarayonida) o‘tkaziladi. Namlab-isitish orqali kiyimning 

shakl beriladi. Zamonaviy namlab-isitish vositalarida bug‘ berish, suv pur kash 

esa kiyimni sifatli dazmollashga yordam beradi.

Dazmollash usullari:
1. Dazmollash – gazlamani yoki tayyor kiyimni tekislash va par dozlash. 

mollash.

4. Dazmollab yupqalashtirish – suvlab dazmollab yupqalashtirish.
5. Bug‘lash – kiyimda hosil bo‘lgan yaltiroqlikni yo‘qotish.
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yuzaga kelgan paytlardan boshlangan deb hisoblashadi.

temirdan yasalgan issiq plastinkalarni qo‘llay bosh lashgan. Ayrim 

to‘ldirilgan shisha shar yoki temir krujkalardan foydalanishgan.

bantiklar, ryushalar, buklovlar keng tarqala boshlagandan so‘ng paydo 
bo‘lgan. O‘sha paytlardagi dazmollar juda qimmat bo‘lib, o‘yma shakllar 

movarlar bilan birga qo‘ yilgan. Uyda bunday dazmolning borligi, uy 
egasining badavlat yashayotganini ko‘rsatib turgan. 

spirt bilan ishlaydigan daz mol paydo bo‘ldi. Lekin u qim mat bo‘l gani 

aniqrog‘i nasos o‘rnatilgan. Dazmol kalit orqali ishlatilgan. Ish latish 

12 – Texnologiya,  5-sinf
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Ish jarayonini boshlashdan avval ish o‘rnini tayyorlab olish lozim. Buning 

13-amaliy mashg‘ulot

T/r

1

Bug‘lab dazmollash orqali 
gazlamaning g‘ijim joylari 
tekislanadi

Tekislash jarayoni gazlamani 

foydalaniladi

2

Buyumdagi detallarning 
notekis joyini yo‘qotishda 
ishlatiladi

ishlov berishdan oldin 
foydalaniladi

3 bostirishda ishlatiladi
foydalaniladi

4

dazmollashda ishlatiladi
Yorib dazmollashda foydalaniladi

5

bir tomonga bostirib 
dazmollashda ishlatiladi

Bostirib dazmollashda 
foydalaniladi

6

Buyumga oxirgi ishlov 

tekislashda ishlatiladi

Tayyor buyumni dazmollashda 
foydalaniladi
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1. Dazmollash stolini yorug‘lik tushib turgan qulay joyga 
o‘rnating.

2. Dazmollash stolining balandligini o‘zingizga moslab oling.
3. Dazmollanadigan buyum bilan ko‘z oralig‘idagi masofa 

35–45 cm bo‘lishi kerak.
4. Dazmollash jarayonida  tanani tik tutib, boshni biroz egib olish 

lozim.

Dazmollash stoli.
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1. Ishni boshlashdan oldin dazmol, elektr simi va vilkaning 

regulator)ni kerakli bo‘limga qo‘ying.

plastmassasi ustidan ushlang.
3. Dazmolni taglikka qo‘ying, simi dazmolning ostida qolib 

5.  Ishlayotgan dazmolni qarovsiz qoldirmang.
6. Dazmol shnuri dazmol tagiga tushib qolishidan ehtiyot bo‘ling.
7. Dazmollab bo‘lgandan keyin dazmolni taglikka qo‘yib, keyin 

1. Dazmolni  yo‘riqnomaga amal qilib qizdiring.
2. Dazmolning qizish holatini  paxta tolali qiytiq gazlama ustida tekshirib ko‘ring.

4. Kiyimni teskari tomonidan doka qo‘ymasdan, o‘ng tomonidan doka qo‘yib 
dazmollang.

7. Kiyimning xususiyatiga qarab issiqlik darajasini rostlab boring.
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Mustahkamlash uchun savollar
1. Namlab-isitish jarayoni haqida nimalarni bilib oldingiz? Ushbu jara-

yondan foydalana olasizmi?
2. Zamonaviy dazmol bilan qadimgi dazmollar qanday farq qiladi?
3. Dazmollashda qanday sanitariya-gigiyena qoidalariga rioya qilish kerak?
4. Dazmollashda qanday texnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilish lozim?
5. Dazmollash qoidalariga rioya qila olasizmi?

tekshiriladi. 
Bezak ishlari yakuniy jarayondan oldin yoki tikuv jarayoni davomida bajariladi. 

Termoapplikatsiya orqali bezash jarayoni namlab-isitish vositasi orqali amalga 

bi lan mahkamlanadi. 7–10 soniya  bug‘lab dazmolda ushlab turiladi. So‘ngra ma-

holatga keltiriladi. Namlab-isitish jarayonidan so‘ng paxta tolali gazlamalar 10–15 
daqiqaga, zig‘ir tolali gazlamalar 20–25 daqiqaga tekislab ilib qo‘yiladi va quritiladi.

Kiyim estetik jihatdan model eskiziga mos, bezak ishlari tartibli amalga oshirilgan 
bo‘lishi kerak.

daga mos kelishi, simmetrik taxlaganda detallari aniq va bir xil bo‘lishi talab qilinadi.

giz.
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14-amaliy mashg‘ulot 

 fartuk, ro‘mol, qaychi, chizg‘ich, burchakli chiz g‘ich, dazmollash stoli, 
dazmol, termoapplikatsiya.

2. Dazmollash.
3. Termoapplikatsiyani yopishtirish. 
4. Tayyor kiyimning sifatini tekshirish. 
5. Tayyor kiyimni taxlash.

Fartuk sifatini tekshirib ko‘rish.

sizligi  qoidalariga rioya qiling! Namlab-isitish jarayonini oldin buyum-
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Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar
1. Oxirgi namlab-isitish jarayoni qanday amalga oshiriladi?

harakat lantirilmaydi?
3. Oxirgi ishlov berish jarayonini  amalga oshirish tartibini gapirib bering.
4. Sinfdoshlaringiz o‘rtasida tayyor fartuk mahsulotini na moyish qiling va 

o‘zingizga baho bering.

bildiradi. Gazlama, qog‘oz va boshqa materiallarga rang-barang gaz-
lama, qog‘oz  bo‘laklarini yopishtirish bilan bezash demakdir. Appli-
katsiya kashtado‘zlikning maxsus turi va o‘ziga xos texno logiyaga 

foydalaniladi. Kashtaning bu turi O‘zbekistonda yaxshi rivojlanmagan. 
Hozirda bolalar paltolari, ko‘ylaklari, bosh kiyimlariga har xil qush, 

hollarda ayollar kiyimlari ham shu usulda bezatilyapti. 

turlaridan hisoblanadi. Kashta kiyimlar va buyumlarni bezashda hamda ro‘zg‘or 
bezak buyumlari tayyorlashda qadimdan qo‘llaniladi.

Amerika, Hindiston kabi xorijiy mamlakatlarda ham mashhur. 
Respublikamizning Farg‘ona vodiysida faqat xonadonlarda emas, amaliy 

ekspozitsiyaga aylanib qolgan.
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bi
arxeologik topilmalar va yozma manbalar isbotlab bermoqda. 

naqshlari bo‘ladi. 

bir-biridan  o‘rganishadi. 

Kashta namunasi.
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bezak hisoblanadi. Lekin hoshiya bezagi mahorat bilan ishlangan kashtalar ham 

buyum yaratadilar. 

Mustahkamlash uchun savol va topshiriqlar

ularning nomlarini aytib bering.

Kashta namunasi.
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(barglar, gullar, shoxlar, daraxtlar)dan, jonivorlar dunyosi (hasharotlar, qushlar, 
baliqlar, hayvonlar) tasviridan, shu ningdek, umumlashgan odam qiyofasidan 

bezakda motivlar qaytarilmaydi. Bezak simmetrik va asimmetrik  tuzilishi mumkin.

Kashtada rang muhim ahamiyat kasb etadi. Iplarni tanlashda rang larning 

tanlashda berk spektor qatori ranglaridan iborat rang lar doirasi asos qilib olinadi. 
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Ranglar xromatik va axromatik bo‘ladi. Kamalak spektoridagi ranglar xromatik 
ranglar deyiladi. Axromatik ranglarga oq, kulrang, qora ranglar kiradi. Spektor doi-

Agar qizil rangning o‘rtasidan diametr o‘tkazilsa, u ranglar doirasidagi qizil rangning 
taxminan to‘g‘risidagi zangori – yashil rangni kesib o‘tadi. Demak, qizilga 
zangori – yashil, to‘q sariqqa – zangori, sariqqa – ko‘k, yashilroq sariqqa – binafsha 
va hokazo q i.

Kashta chok turlaridan namunalar.



188188

Igna
bo‘ladi. Gazlamaning qalin-yupqaligiga qarab igna tanlanadi. 

 o‘ng qo‘lning o‘rta barmog‘iga taqiladi. U barmoqni siqib yoki undan 
tushib qolmasligi kerak. 

yopiladigan bo‘lishi lozim.
 

  gazlamani tarang tortib turish va surilib ketishining oldini olish 

 naqshlar, ayniqsa, geometrik, sanama naqshlar tuzishda 
ishlatiladi.

Kashta gulini gazlamaga tushirishni tayyorlashda  ishlatiladi.

Ranglar moslashuvi bo‘yicha aylanasi.



189189

bezakning xarakteriga va tikish usuliga muvofiq tanlanadi. Iplarni sanab 

bir xil bo‘lgan gazlama kerak. Chizilgan kontur bo‘ylab tikiladigan kashtalar 

rangli oddiy 40, 50, 60-raqamli iplar ishlatiladi.

Kashtachilikda ishlatiladigan asbob va moslamalar.
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berib tayyorlangan kalava ip. Undan maxsus kashta tikishda va boshqa turdagi qo‘l 
ishlarini bajarishda foydalaniladi. Mulina yuqori sifatli paxta tolasidan tayyorlanadi. 12 

kalava shaklida tayyorlanadi. 

Ipak  Zig‘ir Paxta tolali gazlama

Kanop qopli gazlama  Tabiiy tuval gazlama Iplar
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T/r
1

yiriklikdagi qaviqlarning uzluksiz 
qatoridan iborat bo‘ladi. Ignani 

qaviq bilan shu qaviq yirikligidagi 

tushirishda ularning o‘zidan oldingi 

joy qoldirib tiksa ham bo‘ladi
2

qator qiya qaviqlardan iborat bo‘ladi. 

yoki o‘zidan oldinga qaratib yo‘naltirib 

o‘ngda bo‘lishi kerak. Tikayotganda 
ip yo‘nalishini o‘zgartirib bo‘lmaydi, 

qoladi

15-amaliy mashg‘ulot

 mulina ip, igna, qaychi, chambarak, 
qog‘ozga tushirilgan naqsh, qalam, chizg‘ich.
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3 . Gazlamadan 

bo‘ylab yoki ixtiyoriy konturli 

Bunda kashta gulining  tomonlariga 

joylashtirib boriladi. Gazlamaga 

xil bo‘lishi kerak. Yo‘lning o‘rtasi 
 

Har bir yangi qaviq oldingi qaviq 
ustiga tushadi

4

Gazlamani teskari tomoniga 3–4 cm 

tomon  tikiladi. Chok qaviqlarining 
yirikligi bir xil bo‘lishi kerak

5 . Chok bir-birining

mumkin. Ikkala holda ham ignani o‘zi
tomon yuritib qaviq tushiriladi. 
Kashtani gardishsiz tikayotganda 

yumaloq shaklda bo‘lishini kuzatib 

qaviqlari va o‘ng tomonidagi zanjirlari 

joylashgan bo‘ladi

1

1

2

2 4-
6 

m
m3

4
3

4
5

5

6

5
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a)

b)

d)

                  

undagi ayrim bo‘laklarning buyum yuzasiga qanday joylashtirishni, qanday rangda 

kerak. Kompozitsiya xarakteri ko‘proq ritmga – naqshdagi alohida elementlar yoki 
element guruhlarining qonuniy almashinishiga bog‘liq bo‘lib, bu kompozitsiyaning 
ifodali bo‘lishiga, aniq tasavvur etilishiga yordam beradi.

 

13 – Texnologiya,  5-sinf
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cm

mm

cm

16-amaliy mashg‘ulot

mulina ip, igna, qaychi, chambarak, 
qog‘ozga tushirilgan naqsh, qalam, chizg‘ich.
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T/r
1 Naqsh tanlanadi

va qog‘ozga 

2

qo‘yilib, 

3
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4

mm 
mm

bo‘lishi mumkin.

 mm

5

3. Xaridorgir kashta buyumlariga nimalar kiradi?
4. Kashta tikish orqali tadbirkorlik faoliyatini yarata olasizmi?
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TEXNOLOGIYA VA 



200200

ENERGIYA ISHLAB CHIQARISH 
VA UNDAN FOYDALANISH

b
o
b

-

 

bajariladi.  Shu bajarilgan ishga  deb ataladi.
Energiya resurslari  vosi-

 resurslar hisoblanadi. Bular muqobil energiya 
manbalari deb ham ataladi.

Tabiatda mexanik, elektr, quyosh, atom, shamol va boshqa turdagi energiyalar 
mavjud. 

 – dunyoda qayta tik-
lanadigan energiya manbalarining eng 
ko‘p ishlatiladigan turidir. Shuningdek, bu 

qadimgi usuli hisoblanadi. Energiyaning 
bu turi suv resurslari asosida energiya 

suv oqimi maxsus qurilgan inshootlar va 
jihozlar majmuyi – gidroelektr stansiyalar 
(GES) yordamida elektr energiyasiga aylantiriladi. 

eksport ham qilinadi. 
 (“gelio” “quyosh”) stan siya  lar – quyosh energiyasini katta 

miqdordagi elektr ener giyasiga aylantiradigan za mo naviy stansiyadir.

natilgan geliostat oynalar quyosh bilan barobar ayla nib, quyosh nurlarini suyuq lik, 
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aylanadi. Bug‘ turbinani, turbina esa generator rotorini aylantiradi va shu tariqa elektr 

tuzilishining oddiyligi, o‘rnatishning osonligi, ko‘p xizmat talab etmasligi va uzoq 
muddat foydalanish mumkinligi bilan ajralib turadi. 

 – atomlarning mar-
kazida joylashgan atom yadrosida sodir 
bo‘ladigan jarayonlar natijasida ajralib 

Bu energiya bir tomondan elektr ener-

davomida energetika muammolaridan xa-
los qiladi. 
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Mamlakatimizda ilk atom elektr stansiyasi Rossiyaning “Rosatom” korporatsiyasi 

sida joylashgan To‘dako‘l suv ombori yaqinida quriladi. Atom elektr stansiyasini 

 asosan, elektr 

yosh mavjud ekan, shamol esadi va u qayta 
tiklanadigan energiya manbasi hisob-
lanadi. Ushbu muqobil energiya bosh qa 
energiya manbalariga nisbatan arzon va 

Elektr energiyasini mexanik energiyaga aylantirib beradigan elektr mashinalar 
 (motorlar) deyiladi. Elektr dvigatellar xalq xo‘jaligining deyarli hamma 

dvigatellardir.
Asinxron dvigatellar elektr energiyasini mexanik energiyaga aylantirib beradi  

   

Elektr dvigatel (motor): 1 – val; 2 – startor obmotkasi; 3 – startor yadrosi;  

Mustahkamlash uchun savollar
1. Energiya deb nimaga aytiladi? Uning qanday turlari bor?

ataladi? 
3. Mamlakatimizda ilk atom elektr stansiyasini qurishdan maqsad nima? O‘z 

javobingizni misollar bilan tushuntirib bering.

1

2

3 4
5 6

7
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manbayidir. 
Batareyalarning eng keng tarqalgan dumaloq (silindrsimon) shakldagi 5 ta turi 

mavjud: sho‘r, ishqorli, litiyli, kumushli va havo-ruxli (2-rasm).

         

tortib qo‘yilgan bo‘ladi? (3-rasm)

 

taqiqlanishini anglatadi. Chunki o‘zi barmoqdek keladigan bu mitti energiya 

tashlangan batareyaning ustki qoplamasi turli 

Bitta batareya 20 metr kvadrat yer, 400 litr 

Batareya turlari.

Sho‘r 
batareya

Ishqorli 
batareya

Litiyli 
batareya

Kumushli 
batareya

Havo-ruxli 
batareya

Unutmang!
1. Muddati o‘tgan va foydalanib bo‘lingan batareyalarni chiqindi qutisiga 

tashlash mumkin emas!
2. Batareyalarni og‘izga solishga mutlaqo yo‘l qo‘ymaslik kerak!
3. Ishlatib bo‘lingan batareyalarni utilizatsiya (qayta ishlash) qilish uchun yig‘ib 

topshirish kerak.

20 m2
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uzatmalardan foydalaniladi.
 va  – ) – suyuqliklarning  muvo-

tirishiga asoslangan mexanizmlar deyiladi.
Ishlash prinsipiga qarab gidravlik uzat malar  va  tur lar ga 

bo‘l i nadi:
1. Hajmiy gidravlik uzatmalar haj miy nasoslar yordamida ishlaydi. Bun day uzat-

gidrodvigatelni ishga tushiradi.
Bu uzatma  ham de-

yiladi.
Hajmiy gidravlik uzatmalarga gidro -

trans formatorni misol qilib keltirish mumkin  
(4-rasm). Gidrotransformator (Transformator 

gid ravlik uzatmadir. 
2. Gidrodinamik uzatmalar parrakli gid -

ro mashinalar yordamida ishlaydi. Bu yer-
da ish g‘ildiraklarga beriladigan bosim na ti-

 deb ataladi. Bunga sabab ularda 

binalardan birgalikda foydalanilganligidir.
Gidrodinamik uzatmalarga yuk ko‘tarish 

moslamasi (domkrat)ni misol qilib keltirish 
mumkin (5-rasm).

Mustahkamlash uchun savollar
1. Elektr dvigatellar (motorlar) deb nimaga aytiladi?
2. Batareyalar va ularning turlarini tushuntirib bering.

 
taqiq tortib qo‘yiladi?

4. Ishlatib bo‘lingan batareyalarni utilizatsiya qilish deganda  
nimani tushunasiz?

Gidrotransformator:

diragi; 3 – nasos g‘ildiragi; 4 – reaktor 
g‘ildiragi; 5 – tishli uzatma.

1

2

3

4

5
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5-rasm. Yuk ko‘tarish moslamasi (domkrat): 1 – asos; 2 – porshen; 3 – ishchi suyuqlik 
(jidkost); 4 – tayanch nuqtasi; 5 – silindr; 6 – dasta; 7 – nasos; 8 – bosimni pasaytiruvchi 

klapan.
Mustahkamlash uchun savollar
1. Gidravlika deganda nimani tushunasiz?
2. Qanday uzatmalar gidravlik uzatmalar deb ataladi? 
3. Ishlash prinsipiga qarab gidravlik uzatmalar qanday turlarga bo‘linadi?
4. Yuk ko‘tarish moslamasi (domkrat) gidravlik uzatmaning qaysi turiga ki-

radi? Undan qanday maqsadlarda foydalaniladi?

olish jarayonida olgan bilim va malakalaringizni nafaqat texnologiya darslarida, balki 
boshqa fanlarni o‘zlashtirishda ham namoyon qilish imkoniyatini beradi. Bu ishdagi 

tahlil qilish natijasida mavzu tanlanadi.

talablar: mahsulot konstruksiyasini o‘rganish, tashqi ko‘rinishi va dizayni, loyiha 

zarur bo‘lgan asbob-uskuna va moslamalar tayyorlab olinadi.
 Ish o‘rni tashkil qilinadi va xavfsizlik 

texnikasi qoidalariga amal qilgan holda ishlar bajariladi. Ish joyi yig‘ishtiriladi va ish 
yakunlanadi.

yasalgan buyumning taqdimoti o‘tkaziladi.

ishingizni tayyorlang.

3

1

2

4

5
6

7

8
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loyihalash va yasash.

I. Harakatlanuvchi sodda gidravlik ekskavator yasashda foydalanila digan ma-
te riallar: ml va 2 ta 20 ml), polimer 

II. Konstruktorlik yechimlar variantlari eskizi yoki maketi.

 

23 cm

12 cm11 cm

T/r

1

2

3

4

Asboblar
moslama-

lar
Ekskavatorning 

tayyorlanib, drel 
yordamida teshiklar 

Ekskavator taglik 
qismi fanerdan

11×12 cm
kesib olinadi

Burama mixlar yor-
damida tag lik qismiga 

mahkamlanadi

Ekskavatorning kovshi 

bolt-gaykalar 
yordamida mahkamlab 

qotiriladi

metr, 
qalam

metr, 
qalam

–

–

arra

arra

otvyortka

drel

–

burama mix

bolt-gayka
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Ish o‘rni tashkil qilinib, kerakli asbob-uskuna va xomashyolar bilan jihozlab 
olindi. Ekskavator texnologik xarita asosida xavfsizlik texnikasi qoidalariga amal 
qilgan holda yasaldi. 

koniyatlari to‘g‘risida taqdimot o‘tkazildi.

ishlarini amalga oshirish mumkin.

5

6

7

8

Kovshni ko‘tarib 
tushirish vazifasini 

bolt-gayka yordamida 
birlashtiriladi hamda 

u taglik qismiga 
o‘rnatilgan asosiy 

mahkamlanadi
Ekskavatorning 

gidravlik harakat-

ml va 
2 ta 20 ml shpris, 

olinadi
Shpris va polimer 

ekskavatorga 
maxsus o‘rnatilgan 

teshiklardan o‘tkazilib 
qotiriladi

bilan mustahkamlab 
qo‘yiladi. Harakat-

gidravlik ekskavator 
tayyor bo‘ladi

–

–

–

–

–

–

–

bolt-gayka

shpris, 
polimer 

neylon 

(xomut)

shpris, 
polimer 

polimer 

neylon 

(xomut)
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T/r

1

2

3

4

ko‘rsatma

Asboblar
moslama-

lar

kvadrat shaklida 
10×5 cm li taglik 

tayyorlanadi

15 cm

cm

brusok tayyorlanadi

Tayyorlangan brusok 
burama mix bilan 
kvadrat shaklidagi 

taglikka qotirib 
mustahkamlanadi

Ikki tomonlama 
yopishqoq lenta (yoki 

yelimli pistolet) 
asosida kvadrat 

shaklidagi taglikka 
biriktirilgan asosiy 

oyoq qismlarga 
mustahkamlanadi

metr, 
qalam

metr, 
qalam

–

–

arra, jilvir 
qog‘oz

arra, jilvir 
qog‘oz

otvyortka

–

–

–

burama mix

yopishqoq 
lenta,
(yoki 

yelimli 
pistolet)
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5

6

7

8

9

10

Plastik idish qopqog‘i 
olinib, yuza qismi 

o‘rtasidan mix bilan 

qismiga yaqin joydan 

kesib tashlanadi

CD disk olinib, uning 
markaziga kesilgan 

qopqog‘i super 
yelim yordamida 

yopishtiriladi

markaziga o‘rnatilib 

 
8 ta qismga bo‘linadi. 

ajratilgan qismlar 
markaz tomonga qarab 

kesiladi va bittadan 
oralatib 4 ta qism kesib 

tashlanadi

Diskda qolgan 4 ta 
qismga bargsimon 
shakl berilib, olov 
yordamida qirralari 
kuydiriladi. Tayyor 

holga keltirilgan 
ventilator parragi 
tanlangan rangga 

bo‘yaladi

DC markali 3–9 yoki 
12 voltli dvigatel 

tanlab olinadi

Tayyorlangan 
ventilator parragi 
dvigatelga yelimli 
pistolet yordamida 

o‘rnatiladi

–

–

–

–

–

–

–

sirkul

–

–

–

mix

super 
yelimi

–

bo‘yoq

dvigatel

yelimli 
pistolet

14 – Texnologiya,  5-sinf
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11
va unga biriktirilgan 

dvigatel yelimli 
pistolet yordamida 

tayyorlangan asosiy 
qismga o‘rnatiladi. 

simlari ulanib, 
yelimli pistolet 

yordamida dvigatelga 
mahkamlanadi

– –
yelimli 
pistolet 

T/r

1

2

3

ko‘rsatma

Asboblar
moslama-

lar

DC markali 9 yoki 12 
voltli dvigatel tanlab 

olinadi

Dvigatelga ulash 

Olingan sim dvigatelga 
ulanadi va yelimli 
pistolet yordamida 

mahkamlanadi

–

–

–

– dvigatel

sim

yelimli 
pistolet, 
dvigatel
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4

5

6

7

8

9

10

Dvigatelni aylantirib 
tok hosil qilish 

simdan aylanma 

dasta tayyorlanadi

Dasta dvigatelga 
yelimli pistolet 

yoki 12 voltli dvigatel 
olinadi

Dvigatelga sim 
ulanadi va yelimli 
pistolet yordamida 

mahkamlanadi

parrak tanlab olinadi

Tanlangan ventilator 
parragi dvigatelga 

Dvigatel simlari bir-
biriga ulanadi. Tayyor 

bo‘lgan ventilator dastasi 
tez aylantirilib, ventilator 

ishlashi tekshiriladi

qalam

–

–

–

–

–

–

arra,
ombur

–

–

–

–

–

jilvir 
qog‘oz, 
faner, 

qattiq sim

dasta, 
dvigatel

dvigatel

yelimli 
pistolet,

sim,
dvigatel

parrak

yelimli 
pistolet 

–
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MEXATRONIKA – LEGO EDUCATION 
“ODDIY MEXANIZMLAR”

b
o
b

-

Siz mexatronika bobini o‘rganishni boshlaganingizda o‘z-o‘zidan savol tug‘iladi: 

Mexatronika zamonaviy ilm-fan va texnologiyaning yangi yo‘nalishi bo‘lib, so‘ng-

lantiradigan, mehnat sifati va samaradorligini oshiradigan mexatronik tizimlar ning 
yangiligidir.

Zamonaviy “Mexatronika” atamasi, yapon manbalariga ko‘ra, “Yaskawa 

joriy etilgan va 1972-yilda savdo belgisi sifatida ro‘yxatdan o‘tgan. Ushbu atama 
ikkita qismdan iborat – “mexan”, MEXANIKA va “tronik”, ELEKTRONIKA 
so‘zlari birikmasidan olingan bo‘lib, mexanika va elektronikaning yutuqlarini 
birlashtirish natijasida paydo bo‘lgan.

 [yun – mechanike
fazoda harakatlanishi va muvozanatini o‘rganish bilan shug‘ullanadigan fan. 

 – fan va texnikaning elektronlar zaryadlangan zarra larning turli 

energiyani o‘zgartiradigan elektron asbob va qurilmalarni yaratish usullarini ishlab 

1980-yilning boshlariga kelib, “Mexatronika” atamasi dunyo texnik ada-
biyotlarida kompyuter tomonidan boshqariladigan harakatga ega mashina va 
mexanizmlarni loyi ha lashga nisbatan ishlatilgan. 

Shu tariqa mexanika, informatika sohalaridagi hamda texnikaning ayrim 
tarmoq laridagi (mikroprotsessorli texnika, mashinalar va agre gatlarning harakatini 
kompyuterda boshqarish) bilimlar negizida ho zirgi kunda jadal rivojlanayotgan 
yangi texnika fani sifatida vujudga keldi. 

Mexatronikaning  – yangi imkoniyatlarga ega bo‘lgan aqlli va harakat-

Mexatronikaning  – mexanika, elektronika va axborot texnologiyalari 
(kompyuter) sohalaridagi bilimlarni birlashtirishdir. Ushbu sohalardagi bilimlarni 
birlashtirilishi natijasida mexatronika ning yangi g‘oyalari paydo bo‘ladi. 

– dastur asosida boshqariladigan mashina va mexanizmlar yaratish  
hamda ulardan foydalanishga yo‘naltirilgan mexanika, informatika va elektronika 
vositalari va tamoyillari majmuyidir.
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ifodalanadi (6-rasm).

larning tizimli bog‘la nishi mexat ronik tizimni 
tashkil etishning zaruriy sharti hi soblanadi.

Mexatronika nafaqat professional, bal ki 
oddiy insonlarning kundalik hayotiga ham kirib 
ulgurdi. Masalan, aqlli uylar, zamonaviy uy-
ro‘zg‘or texnikalari, raqamli video kameralar 
kabilar mexatronik prin siplarga asoslanadi.

galikda qo‘llanilishi sababi oddiy: robo to-
texnika mexatroni kaning eng mashhur sohasi hisob lanadi. Bundan tashqari, 
mexat ro  nika aynan robototexnika va robototexnik tizimlar, mashinalar kabi qu-

Mexatronika va uning eng mash hur sohasi bo‘lgan robototexnika 
bugungi kunda eng istiqbolli yo‘nalishlardan hisoblanadi.

LEGO (Leg-godt – “yaxshi o‘ynang”) – turli xil obyekt larni yi g‘ish 

LEGO Group kompaniyasining asosiy idorasi Daniyada joy-
lashgan bo‘lib, 1932-yilda tashkil etilgan. LEGO de tallari dastlab 

larni yig‘ishda foydalanish mumkin. Bundan tashqari, LEGO to‘plamlarida odamlar 

hatto mikro kontrollerlar ham mavjud. Bu to‘plamlar Sizga avtomobillar, samolyotlar, 

ularning turlari bilan tanishgansiz (qarang).

Mexatronika tizimi.

Mustahkamlash uchun savollar
1. Mexatronika o‘zi nima?
2. Mexatronikaning maqsadi va vazifasini tushuntirib bering.

tiladi?
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LEGO A6 va A7 modelli komplektlar to‘plami, namunalar. 

1. Avval A6 modelli karuselni yig‘ish tartibi bilan ta-

qilgan holda ishlarni bajaring (7-rasm).

1x 1x 1x 1x 2x

2x

1:1

1

2

1x 1x 4x

2x

5
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aylanayotganligini tek shiring. 

kuzating. Natijalarni hisoblab, mashq daftaringizga yozib qo‘ying.
4. G‘ildiraklardagi tishlar sonini hisoblang (8-rasm). Hisoblashni rasmda ko‘rsa-

tilganidek belgilangan nuq ta dan boshlang.

G‘ildirakdagi tishlar soni.

A6 modelli karuselni yig‘ish tartibi.

1x 1x
1x 1x 2x

2x 1x 1x

1x3x2x

5
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aylanayotganligini tekshiring. 

ganingizni hisoblang. 

1. Siz avval A6 modelli karuselni yig‘ishni bilib oldingiz. Endi 
xuddi shu modelga o‘xshash A7 modelli karuselni yig‘ishni osongina amalga oshira 
olasiz. Bu jarayonda faqat A7 modeldagi 9-raqamda berilgan 1, 2, 3, 4 va 5 raqamlar-

(9-rasm).

A7 modelli karuselni yig‘ish tartibi.

1

2

3

4 5
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4. G‘ildiraklardagi tishlar sonini hisoblang. Hisoblashni rasmda ko‘rsatilganidek 
belgilangan nuqtadan boshlang (10-rasm).

   
 

ularni o‘zaro taqqoslang.

G‘ildirakdagi tishlar soni.

Muammoli topshiriq
1. A6 va A7 karusel modellaridan qaysi birining tezligi yuqori? Javobingizni asoslab 
bering.
2. Karusel aylanish tezligining oshishi yoki pasayishi tishlarning soniga bog‘liqmi? 

Keyingi vaqtlarda robotlarning yangi-yangi turlari paydo bo‘layotganligi haqida 
ko‘p eshitgansiz. Ulardan sanoatda, maishiy turmushda, shuningdek, hayotimizning 

ayniqsa, axborot texnologiyalari asrida jadal rivojlana boshladi.

odamlarga o‘xshash bo‘lishi kerak deb hisoblangan. Bugungi kunda odamlarga 
o‘xshash robotlar androidlar deb ataladi.

 – ixtiyorsiz mehnat yoki “rob” – qul) – odatda, 

Robotlar, asosan, 3 turga bo‘linadi: 

2. Odam (operator) boshqaradigan robotlar. 
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Siz o‘zi yura oladigan, gapira oladigan, kuladigan robotlarni yi g‘ishni xohlaysiz mi? 
U holda Sizga Otto nomli robotni yig‘ishni taklif qilamiz.

Otto – bu o‘zi nima? Otto bu har kim yig‘a oladigan interfaol robotdir. 
Siz Otto robotini yig‘ish jarayonida hozirgi zamon texnoliyasida qo‘llaniladigan 

Bundan tashqari, Otto – yig‘ma robot jamlanmasini nafaqat yig‘ish, balki “Arduino.
IDE” dasturlash tili orqali kompyuter yordamida dasturlashtirish bilan ham tanishib 
olasiz. Robotni dasturlash orqali unga turli xil harakatlarni bajartirish mumkin. 

Otto robotini yig‘ish va dasturlashning umuman murakkab tomonlari yo‘q. 

yo‘riqnomasi oldindan taqdim qilinadi va tushuntirib beriladi. Quyida Otto yig‘ma 

Mexatronika sohasi rivojlanib borishi natijasida sanoat robotlari bilan bir qatorda 

nafaqat odamlarga o‘xshash bo‘lishi kerak, balki turli shakl va ko‘rinishlarda ham 
bo‘lishi mumkin.

kundalik yumushlarni amalga oshiradigan robot-dastyorlar, zamonaviy turda 
dasturlashtirilgan oshxona jihozlari katta ommaviylik kasb etib bormoqda (11-rasm).

rivojlanib borsa, yaqin orada har birimizning o‘z xususiy aql li robotimiz bo‘lishi 
mumkin. 

Mustahkamlash uchun savollar

2. Robotlarning qanday turlarini bilasiz?
3. Robotlar faqat odamlarga o‘xshash bo‘ladimi yoki boshqa ko‘ri nish larda ham 

bo‘lishi mumkinmi?

Kir yuvish mashinasi        Changyutkich  Multivarka               Robot-oynaartkich

 Robototexnika asosida ishlaydigan uskunalar.



219219

T/r Asosiy konstruksiyalar
nomi

1

2

3

4

5

Chap va o‘ng oyoq qismlari 

(shurup) 

(shurup) 
Tizza qismi 

Gavda qismi 

Servo motor SG90 9 g 
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6

7

8

9

10

11

12

13

Elektr quvvati manbayi 
bloki (AA) 

Arduino nano 

Arduino nano shield 

sensori HC-SR04 

Bosh qismi 

Blutus (Bluetooth) 
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Otto robotini yig‘ish.

Otto – yig‘ma roboti jamlanmasi, asosiy algoritmik konstruk-
siyalar, yo‘riqnoma, xavfsizlik texnikasi qoidalari. 

Otto robotini yig‘ish berilgan texnologik xarita asosida amalga oshiriladi.

14

15

Otvyortka

cm 

 – shu konstruksiyalar soni.
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T/r ko‘rsatma
Asbob-

uskunalar
1

2

servo motor o‘rnatiladi

otvyortka

otvyortka

Robotning o‘ng oyoq qismiga 
servo motor o‘rnatiladi
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3

4

5

otvyortka

otvyortka

otvyortka

Robotning gavda qismiga 
servo motor o‘rnatiladi

Robotning tizza qismlari 
o‘rnatiladi

oyoqlarini tizza qismlariga 
o‘rnatiladi
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6

7

8

otvyortka

otvyortka

otvyortka

Robotning bosh qismiga ultra-

sensori o‘rnatiladi

Robotning bosh qismiga 
Arduino qurilmalari o‘rnatiladi

Robotning elektr quvvati 
manbayi bloki o‘rnatiladi
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10

9

otvyortka

otvyortka

moslamasini o‘rnatish va 
elektron qismlarini sim orqali 

ulash

Robotning bosh qismini 
o‘rnatish

15 – Texnologiya,  5-sinf
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“ ”

 papkasini kompyuteringizning C: yoki D: diskiga 

2. Kompyuteringizdagi papkasi 

 faylini ishga tushirib, Adruno 

bo‘lsa, 
olasiz.

dasturi 
 faylini ishga tushirib, drayverni o‘rnatib olasiz.

4. Kompyuteringiz ekranida hosil bo‘lgan 
ko‘rsatilgan ketma-ketlikda ishlarni bajaring. 

Eslatma. 

11 Robotni USB kabeli 

kompyuterga ulash

kompyuter

Arduino dasturi oynasi



227227

sinovdan o‘tkaziladi. 

Arduino dasturi oynasida joylashgan menyular qatoridan

Arduino dasturi oynasida joylashgan menyular qatoridan
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buyumlar yasash usullarini o‘rganib oldingiz. Albatta, o‘rgangan bu bilimlar Sizga oila 
ishlariga yordam qilish va oila daromadiga o‘z hissangizni qo‘shishingizda poydevor 
vazifasini bajaradi. 

Avloniy o‘zining “Turkiy guliston yoxud axloq” asarida: “Iqtisod deb pul va mol 

yerga bir tiyin sarf qilmas, o‘rni kelganda so‘mni ayamas. Saxovatning ziddi baxillik 
bo‘lgani kabi iqtisodning ziddi isrofdir” degan.

Iqtisodiy bilimlarni egallash faqat tadbirkorlik yoki biznes sohalari bilan 
shug‘ullanayotganlarga tegishli emas, balki har bir fuqaro bilishi zarur va shart 

bo‘lmaydi ham.
 so‘zidan olingan bo‘lib, “uy xo‘jaligini 

Har bir inson hayotida oila iqtisodiyoti muhim ahamiyatga ega hisoblanadi. Oila 

o‘rinni egallaydi.

oiladagi ota-onalarning shaxsiy budjetlarini bitta umumiy budjetga birlashtirilishidir 
(1-shakl).

Ushbu shakldan biz oila budjetini shakllantirish manbalari va sarf-xara-
jatlarning asosiy yo‘nalishlarini ko‘rishimiz mumkin. 

Shunday ekan, 5-sinf texnologiya fani darslarida olgan bilimlaringiz asosida 
Sizning o‘z oilangiz budjetiga qo‘shadigan hissangiz nimalardan iborat ekanligini 

va tashabbuskorligingiz muhim ahamiyat kasb etadi. 

qadriga yetgan holda ularni isrof qilmasdan tadbirli foydalanish ham oila iqtisodi 
hisoblanadi.

IJTIMOIY-IQTISODIY 
TEXNOLOGIYA ASOSLARI

b
o
b

-
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1-shakl 

Mustahkamlash uchun savollar
1. Iqtisodiyot deganda nimani tushunasiz?

3. Oila budjeti nima?
4. Sizning o‘z oilangiz budjetiga qo‘shadigan hissangiz nimalar dan iborat 

ekanligini bilasizmi?

2-shakl 

Otaning

Onaning
Onaning

Otaning

OILA

 

OILA 
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Ekoparkni tashkil qilish.
Bugungi davrda har bir inson berilgan imkoniyatlardan samarali foydalanishi, o‘zi 

markazidagi istirohat bog‘lari yoki ekoparklarga borish shart emas. O‘z uyingizni 
ekoparkka aylantirish imkoniyati mavjud. 

 – bu butun mavsum davomida insonlarning atrof-muhit bilan o‘zaro 

birlashtirgan, yashil ekinlar va manzarali daraxtlar bilan qoplangan dam olish hududi.
Oila sharoitida o‘z ekoparkingizni tashkil qilish Sizdan yangi g‘oyalarni 

yaratishni va ijodkorlikni talab qiladi. Bu jarayonda har bir imkoniyatlardan samarali 
foydalanish hamda zamonaviy texnologiyalarni qo‘llash orqali ham tabiiy ekologik 
muhitni yaratish, ham oila budjetiga daromad olib kelish lozim. 

1. Landshaft dizayni loyihasini yaratish.
2. Ekologik toza va tabiiy muhitni yaratish.

qilish.
4. Gidroponika usuli orqali meva-sabzavot, o‘simliklar va gullarni ekish hamda 

parvarish qilish.

Ekopark loyihasini tuzishda berilgan tavsiyalarni yanada takomil lashtirish va 
yangi g‘oyalarni qo‘shish mumkin. Loyihada shahar va qishloq joylaridagi mavjud 
imkoni

o‘tamiz.

va to‘laqonli estetik tabiiy muhit yaratishdir. 

o‘stirish usuli. 
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cm, eni 80 cm va uzunligi 240 cm li yassi 

xususiyatiga qarab kuniga 1–5 marta oziq aralashmasi beriladi. Aralashmani berish 
30–50 daqiqa davom etadi. Aralashma tarkibi vaqti-vaqti bilan tekshirilib, yangilab 

Bugungi kunda gidroponikalarning ko‘plab muxlislari o‘zlarining uylarini 

stollari va boshqalarda bu usuldan keng foydalanishmoqda. Buning eng asosiy 
afzalligi binoda havoni mukammal tozalash imkoniyatiga egaligidir (13-rasm).

   
   
 
 
 

Gidroponika usullari.

                 
 

  
       

Gidroponika usulida mahsulot yetishtirishning zamonaviy texnologiyasi.
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Oila ekoparki loyihasi landshaft dizaynini yaratish.

mahsulot konstruksiyasini o‘rganish, tashqi ko‘rinishi va dizayni, loyiha eskizini ishlab 

I. Oila ekoparki loyihasi landshaft dizaynini yaratishda kerakli materiallar va asbob-
uskunalar oldindan tayyorlab olinadi.

II. Oila ekoparki loyihasi landshaft dizayni maketi.

Oila ekoparki landshaft dizayni loyihasi maketi ishlab 

 Ish o‘rni tashkil qilinadi va xavfsizlik texnikasi 

yig‘ishtiriladi va ish yakunlanadi.
 Oila ekoparki landshaft dizayni loyihasi taqdimoti o‘tkaziladi.

Loyiha taqdimotini tayyorlash va o‘tkazishda oila ekoparki loyihasi landshaft 

yuzasidan o‘zlarini qiziqtirgan savollarini berishlari mumkin. Savollarga berilgan 

baholashni hamma mezonlari hisobga olingan bo‘lib, yakunda jamoaviy baho 
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Uy hovlisi landshafti.

Cho‘milish havzasi.

 Gidroponika usulidagi devoriy gullar.
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Gidroponika usulida issiqxonada yetishtirilayotgan mahsulotlar.

Gidroponika usulidagi  issiqxona maketi.

Bu kabi loyihalarni o‘rganish va kelajakda yanada takomillashtirib amalga 
oshirish eng kamida o‘z oilasi bilan tabiat qo‘ynida bo‘lish, yillar davomida yig‘ilib 

sharoitlarini o‘zgartirish, qishloq xo‘jalik ishlarida ishtirok etish, mavjud tartib-qoida 

olishning arzonligi katta ahamiyatga ega hisoblanadi.

ko‘ra ekologik turizmning bir ko‘rinishiga kiradi. Bu esa kelgusida dunyo turizm 
xizmat bozorida alohida o‘ringa ega bo‘lib, O‘zbekistonning turizm sohasidagi turli 
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to‘g‘risida”gi 187-sonli Qarori. O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari to‘plami, 
2017-y., 14-son, 230-modda.

texnologiya” nashriyoti, 2016. – 236 b.

2016. – 176 b.

B.64–94. 

“RTM”, 2017. – 72 b.

lanma. – T.: “TDPU”, 2011. – 166 b.
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